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Fig 1: (a) Production de cacao; (b) Parties
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Source (b):International cocoa and 5
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*»+ Les bioplastiques
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MATERIELS ET

METHODES

*»* Caractérisation physique

Teneur en eau

mi—-m
Teneur en eau=Tf X 100
avec : mi= masse initiale avant séchage (g) et
mf= masse aprées séchage (g).

AL DN THE ML BV U
inpacromonu i

Densité apparente

ml —mO0
Pavy = 02— mo
mO est la masse du conteneur vide ; (a) (b)
m1 est la masse du conteneur rempli de poudre ;
m2 est la masse du conteneur rempli d’eau. Fig 6 . Procéde densité apparente: (a)récipient vide;

(b) récipient et eau; (c) récipient et PCC

avec m1l est la masse du pycnometre vide ;
m2-ml m2 est la masse du pycnometre avec la poudre ;
(m4-m1)—(m3-m2) m3 est la masse du pycnometre avec poudre + eau ;
m4 est la masse du pycnometre rempli d’eau seule jusqu’au volume V1. 8

Densité spécifique

Pabs — Peau *
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METHODES
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Fig 5: Procédé de fabrication des éprouvettes 9



MATERIELS ET

METHODES

Présentation de Pextrudeuse

Panneau de
controle

Filiere

Odeuse bi-

Pesée des
matériaux

Extrudats

s»Extrusion

Température:170°C
Vitesse: 100
tours/minutes

> Alimentation

v

Refroidissement

Passage par la

A

filiere

10




MATERIELS ET
METHODES

+» Essal de flexion NORME NFENISO 14125

Machine universelle de 20KN Eprouvettes apres essai

Fig 6 : Essai de flexion 11
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s Essal de traction NF ISO 527-1 ET 527-4
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+» Essal de flexion
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Fig 8: Résultats flexion



Déformation en %
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“» Comparaison des resultats flexion

M Ratio 90-10% M Ratio 80-20% ™ Ratio 70-30%
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+» Essal de traction
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** Fabrication des éléments décoratifs

Fig 12. Smileys

16



CONCLUSION
ET
PERSPECTIVES

* Influence des propriétés mécaniques du composite a I'ajout de PCC

* Faisabilité technique du matériau et son application dans le
domaine de |la construction

e Réalisation d’essais complémentaires

 Mise en ceuvre d’analyses thermogravimétriques et de microscopie
électronique a balayage

* Fabrication de briques composites a base d’argile et de poudre de
cogue de cacao.

* Intégration de procédés innovants tels que I'impression 3D 17
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¢ Analyse granulométrique
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Fig 14: Analyse granulométrique
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** Matiere premiere

(a) (b) (c) (d)

Figure 5 : (a) arbre de cacao Coques de cacao: (b) Cacao 5 jours apres récolte ;
( ¢) coque de cacao seche apres 14 jours ; ( d) poudre de coque de cacao



Densité

Echantillon 1 | Echantillon 2 | Echantillon
Parametre | (Diamétre 1mm) en|(Diametre 0,63mm) | 3(Diamétre 0,315
g/cm3 en g/cm3 mm) en g/cm3

Moyenne

eng/cm3

Densite gy 0,2728 0,2631 0,278
apparente

DEnsite = e 0,5853 0,452 0,7726
spécifique

Teneur en eau:

2356,46—1308,78 2096,91-1264,12
=44,67% 0 =

—_ 0
2365,46 2096,91 =39,71%

% =



