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LES PRODUCTIONS AUGUSTO-:I'IBERIENNES DE LATELIER DE POTIERS
DE BASTIDE-NEUVE A VELAUX (Bouches-du-Rhéne)

Le site de Bastide-Neuve IV — fouillé entre les mois de
novembre 2009 et janvier 2010 par Oxford Archéologie
Méditerranée dans le cadre d’'une opération préventive
prescrite par le Service Régional de I'’Archéologie Paca —
se situe sur la commune de Velaux (Fig. 1) et s'inscrit
dans le cadre du projet de déviation de la Fare-Les-
Oliviers (RD10) financé par le Conseil Général des
Bouches-du-Rhéne. La fouille a révélé un nouvel atelier
de production d'amphores, de matériaux de construction
et de céramiques a pate claire dont seul le quartier de
production de la phase ancienne a été mis en évidence
mais qui est resté actif pendant tout le Haut-Empire.

CADRES GEOGRAPHIQUE ET ARCHEOLOGIQUE

Latelier de Bastide-Neuve est installé sur la rive
gauche de I'Arc, & 40 m d’altitude, sur une large terrasse
exposée au nord qui domine le lit majeur de la riviére. Il
est situé au pied du vaste plateau de Mauribas qui cons-
titue 'extrémité septentrionale des reliefs de la Chaine
de Vitrolles. De fait, il pouvait utiliser pour les fours les
ressources en bois de la vallée (espéces mésophiles)
mais également celles du plateau de Mauribas.

Les batiments et installations artisanales (Fig. 2) sont
établis sur un sol brun argileux de faible épaisseur
(20 a 25 cm) reposant sur la terrasse alluviale pléisto-
cene, formée de niveaux de sables et de graviers plus ou
moins induré. Le substrat géologique local sous-jacent
est constitué de marne et de calcaire miocénes qui
c6toient des niveaux éocenes situés a quelques centai-
nes de metres a I'est. Les potiers exploitaient sans doute
des poches d’argile miocénes situées sur les rives de
I'Arc, dont le lit actuel est situé a environ 300 m au nord.
Lofficine est établie & 1300 m a l'est de la villa de La
Garanne fouillée pendant I'hiver 2009/2010 par une
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Figure 1 - Localisation de I'atelier de Bastide-Neuve
et des autres ateliers de potiers du Haut-Empire
dans la basse vallée du Rhone et en Narbonnaise orientale.

équipe d’OAM dirigée par P. Stephenson et occupé entre
le I°"s. av. et le V& s. apr. J.-C. Latelier de potiers le plus
proche, celui de Moulin du Pont, est situé a environ 4 km
en amont de I'Arc (en dernier lieu, Porcher 2009).
Lofficine de Bastide-Neuve est probablement fondée
dans le dernier tiers du 17 s. av. J.-C. et reste en activité, si
on tient compte des éléments céramiques trouvés en
surface, jusque dans le courant du II¢ s. apr. Elle occupe
une surface de plusieurs milliers de m2 dont seule I'extré-
mité occidentale a été explorée en raison de 'emprise
restreinte des travaux routiers. On ne connait qu’une
partie des installations qui ont fonctionné entre la période
augustéenne et le deuxiemetiers ou le milieu du I®" s,

1 Directeur de recherche au Cnrs-UMR 5140 de Lattes, « Archéologie des Sociétés Méditerranéennes », Equipe TP2C ; 390 av. de Pérols,

34970 Lattes ; stephane.maune @ montp.cnrs.fr
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La mise en évidence, dans la vallée de I'Arc (Fig. 3),
d’un nouvel atelier de potiers renforce encore un peu plus
la spécificité de cette zone de Basse Provence, déja
soulignée par les travaux de J.-P. Villa (1973, 1974),
A. Tchernia (Tchernia, Villa 1977), F. Laubenheimer
(1985, 1989) et E. Porcher (2009). On connait désormais
dans cette vallée, sur une zone de quelques centaines
d’hectares, au moins six ateliers ayant tourné et cuit des
amphores, des céramiques a pate claire et des maté-
riaux de construction. En effet, outre les ateliers bien
connus de Plaine de Levreau et du Moulin du Pont,
J.-P. Villa en avait localisé trois autres au lieu-dit « Pont de
Vallat de Monsieur », « Le Pavillon » et « Le Devalade ».
Les conditions de découverte ne permettent de disposer,
malheureusement, que d’indications trés lacunaires sur
ces ateliers. Au Pavillon et au Devalade, la production
n’a, semble-t-il, concerné que la forme Gauloise 4, datée
aprés les années 60-70, mais au Pont de Vallat de
Monsieur, il est probable que des Dr. 2-4 aient également
été fabriquées.

Du point de vue des productions et de leur chronologie,
le bilan fait apparaitre que les premiers ateliers sont
apparus a date haute, c’est a dire dans la seconde moitié
du regne d’Auguste, et qu’un ou deux autres ateliers ont
pu s’ajouter, a I'époque flavienne, aux précédents. Avec

celui de Bastide-Neuve, le nombre d’ateliers ayant fabri-
qué des amphores dans ce secteur estdonc élevé, ce qui
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Figure 3 - Lun des fours de I'atelier du Moulin du Pont
mis au jour par la riviere Arc a Velaux (cl. Réveillac-CCJ/Cnrs).
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indique trés probablement la part importante occupée
par la viticulture dans cette partie du territoire de la
Narbonnaise. Il faut également souligner que nous ne
sommes pas certains de connaitre toutes les officines
qui existaient aux I°" et 11® s. et que leur nombre pourrait
bien étre plus important que ce que nous laisse entrevoir
la documentation existante. Une telle concentration,
méme si tous les ateliers ne sont peut étre pas tous stric-
tement contemporains, ne trouve guére de comparaison
en Narbonnaise en contexte rural, hormis la moyenne
vallée de I'Hérault ou, dans et autour de l'actuelle
commune d’Aspiran, sont désormais connus sept sites
de production d’amphores. Comme a Velaux, les ateliers
les plus anciens (Saint-Bézard et Contours) apparais-
sent dans la seconde partie du réegne d’Auguste et
produisent, de fagon simultanée, des amphores fuselées
et des amphores a fond plat (Mauné et al. 2006 ; Mauné,
Bourgaut, Chartrain dir. & par.). Dans les deux micro-
régions, I'époque flavienne est marquée par I'apparition
de nouveaux ateliers qui produisent essentiellement des
G.4 et, dans une moindre mesure, des G.1. Cependant,
si a Velaux la chronologie d’apparition des ateliers est
bien connue, il n’en va pas de méme en ce qui concerne
leur abandon, globalement fixé (pour Moulin du Pont et
Plaine de Levreau) a la seconde moitié du I°' s. (Porcher
2009, p. 250). En I'absence de fouille étendue et de data-
tion archéomagnétique réalisée sur les fours, il semble
préférable d'étre prudent concernant cette question de
larrét de fonctionnement de ces ateliers.

A Velaux, il est probable que c’est la proximité de
Marseille ou étaient produits depuis le Vi€ s. av. J.-C., du
vin et des amphores vinaires (Bertucchi 1992), qui peut
expliquer I'existence de cet artisanat spéci-
fique. Ce lien entre ancienneté de la viticul-

Par ailleurs, il faut aussi souligner, a la suite de I'étude
récemment publiée par E. Porcher, que ces ateliers ont
également produit, outre des matériaux de construction,
de la céramique a péate claire (cruches, pots, coupes,
jattes et mortiers) probablement destinée & approvision-
ner a la fois les établissements ruraux, nombreux dans
cette zone, mais également les centres urbains proches,
quil s'agisse d’agglomérations secondaires comme
Merveille, en bordure de I'Etang de Berre, ou bien de
grands centre tels Marseille ou Aix-en-Provence.

I. LATELIER DE LA PHASE ANCIENNE

Le secteur nord du site a révélé une zone artisanale*
comportant deux fours de plan rectangulaire, de type Le
Ny lIE, ainsi qu’une dizaine de cuves et bassins en tuile
utilisée pour le traitement de l'argile. Cing sépultures a
inhumation tardo-antiques ont également été mises au
jour qui témoignent d’'une réoccupation du site a la fin de
FAntiquité, liée a la proximité d’un habitat contemporain.
Nous ne décrirons que de fagon synthétique les fours, les
structures de I'atelier devant faire I'objet d’une publication
ultérieure détaillée.

Les deux fours ont pu fonctionner de fagon synchrone
(Fig. 4) mais ont pu également se succéder dans le
temps. Ni les datations archéologiques, ni les résultats
des analyses de Ph. Lanos sur les prélévements archéo-
magnétiques ne permettent de trancher entre les deux
hypothéses. Quoiqu’il en soit, ils ne semblent plus étre en
activité a la fin du régne d'Auguste, période ou ils sont
recouverts par de nouveaux aménagements eux-mémes
détruits par la construction, entre 20 et 40, d’une série de

ture et proximité d’'un noyau de peuplement
grec peut aussi étre avancé pour la zone
d’Aspiran qui, traversée par la grande
pénétrante reliant la voie domitienne et le litto-
ral au territoire ruténe du sud du Massif
Central, se trouve une trentaine de km seule-
ment d’Agde, colonie massaliéte sur le terri-
toire de laquelle est connue, grace aux
recherche d’E. Gomez, une production d’am-
phores de type gréco-italique datée de la
premiére moitié et du milieu du 11¢ s. av. J.-C.
(Gomez a par.).

Ce sont probablement les mémes raisons
qui expliquent aussi la variété de la gamme
des amphores fabriquées dans les ateliers de
Plaine de Levreau, Moulin du Pont et Bastide-
Neuve a I'époque julio-claudienne. Sans
doute la coexistence de plusieurs formes
produites en méme temps renvoie-t-elle a
une large gamme de cépages et/ou a l'exis- ‘
tence de marchés spécifiques. Enfin, on n'ou- s
bliera pas de relever la production, a Plaine de |
Levreau et peut-étre aussi a Bastide-Neuve,
d’amphores a sauces de poissons Dr. 7-11
qui signale aussi la place, sans doute tres
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Figure 4 - Plan général de l'atelier de Bastide-Neuve
a la période augustéenne (dao A. Gigante).

4 Les fours n'avaient pas été détectés lors de la phase de diagnostic conduite en 2007 par V. Rinalduci (Rinalduci 2007) ce qui a bien
évidemment rendue plus complexe l'intervention ultérieure en terme de moyens et de délais de fouille.
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bassins en tuiles destinés au traitement de I'argile. Lexis-
tence de cette zone spécialisée n'est pas sans rappeler
celle mise au jour a Saint-Bézard (Aspiran, Hérault) — qui
regroupe également une douzaine de bassins — et
indique la proximité de fours et d’installations artisanales
contemporaines situés hors emprise de la fouille préven-
tive. La taille importante de plusieurs bassins suggére
que l'atelier de la fin de I'époque julio-claudienne et de la
période flavienne devait avoir une taille respectable.
Sans doute produisait-il des amphores G.4 ou G.5 ainsi
que des matériaux de construction.

1. Le four 1193 (Fig. 5 et 6)

Cette unité de cuisson est située dans 'angle nord-
ouest de la zone fouillée, a environ 11,30 m a 'ouest du
four 1004. Le four est orienté nord-ouest/sud-est.
La partie supérieure du four n’est pas conservée et seule
subsiste en place la partie inférieure de I'alandier et de la
chambre de chauffe qui a été aménagée dans une fosse
creusée dans le substrat. Le creusement d'un fossé
moderne (Fo1039) et les racines de pins situés a quel-
ques metres ont endommagé les vestiges. La datation
archéomagnétique fixe la derniére cuisson du four entre
58 av. et 63 apr. J.-C. avec une probabilité de 68 %.

Le four, semi-excavé, est de forme rectangulaire a
alandier unique, avec des dimensions hors-ceuvre maxi-
males, fosse d’acces comprise, de 3,85 x 2,20 m.
Il présente une longueur, dans I'axe de la chambre de
chauffe et de lalandier de 2,60 m pour une largeur
de 2,20 m. Sa hauteur maximale conservée est de
0,54 m. Il s'agit d’un four de type IIE de la typologie de
F. Le Ny (1988, p. 41-42) fonctionnant « a flamme nue »
ou « a tirage vertical ». Lespace disponible pour la sole,
probablement a carneaux, était de 1,65 de large x 1,65 m
de long soit une surface de 2,70 m? pour une capacité de
cuisson équivalente a la surface multiplié par la plus
grande mesure de la chambre de chauffe soit 2,70 x 1,65
= 4,45 m3. Devant I'alandier se trouvait une petite fosse

Légende

|| Brique
[ ] Tuile

] Mortier
[:j Lutage

Calcaire

Figure 5 - Plan du four 1193 de l'atelier de Bastide-Neuve
(dao A. Gigante).

670

Figure 6 - Vue du four 1193 de I'atelier de Bastide-Neuve
(cl. Ch. Newman).

d’accés peu profonde. Il s’agit donc d’un petit four dont la
souplesse d'utilisation compensait la faible capacité de
cuisson.

2. Le four 1004 (Fig. 7, 8 et 9)

Le four 1004 est de plan rectangulaire, a alandier unique ;
comme le précédent, il appartient au type Le Ny IIE et
fonctionne « a flamme nue » ou « a tirage vertical ». Il est
localisé dans la zone nord de la fouille, a 15 m a I'est du
four 1193 et présente un état de conservation tout a fait
exceptionnel puisque la chambre de chauffe, la moitié
inférieure du laboratoire et I'alandier, installés dans le
substrat, sont entierement conservés en élévation sur
une hauteur comprise entre 2,40 et 2,60 m. La datation
archéomagnétique fixe la derniére cuisson du four entre
108 av. et 61 apr. J.-C. avec une probabilité de 65%.

Entierement construit en brique crue, il comprend une
chambre de chauffe (1142) — a lintérieur de laguelle ont
été construits quatre murets transversaux traversés par le
couloir de chauffe vo(té et sur lesquels reposait la sole —
un alandier a volte en berceau (1124) ainsi qu'une
profonde fosse d'acces (1088) ouverte au sud. Hors-
ceuvre, alandier compris, le four mesure 6 m de long sur
4,40 m de large. Il est rarissime que le laboratoire d’un four
d'époque gallo-romaine présente un état de conservation
aussi bon. Dans le four 1004, la hauteur conservée au
dessus des traces d’accroche de la sole a carneaux dans
les murs entourant la chambre de chauffe est d’environ
1 m. Sachant que dans les fours gallo- romains, la hauteur
totale du laboratoire est équivalente a la plus grande
dimension de la sole (Leenhardt 2001), on peut donc resti-
tuer un laboratoire de 3,20 m de haut et considérer qu'il
manque donc plus des deux tiers de celui-ci.

Pour calculer la capacité de cuisson du laboratoire, on
doit prendre en compte la surface de la sole a carneaux,
soit 3,07 x 3,20 = 9,80 m2 et multiplier cette surface par la
hauteur maximale soit 9,80 x 3,20, ce qui donne un
volume utile de 31,40 m3.

La fouille du comblement de la chambre de chauffe et
de la partie inférieure du laboratoire a permis de recueillir
d’abondants restes de matériaux de construction en
terre qui permettent de proposer, pour la partie
manquante du laboratoire, une élévation constituée
d’adobes liées a 'argile. Lexamen de 'ensemble de ces
éléments n’a pas permis de déterminer quel était le
mode de couverture du dispositif, encorbellement ou
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bien toit plat constitué
d’'une chape de torchis
coulé percée d’orifices
destinés a I'évacuation des
gazchauds etde lafumée.
Le four est installé dans
un batiment rectangulaire
dont subsistent les fonda-
tions en pierre et qui
protege un espace de
7,70 x 8 m soit 61,6 m2. Il
est probable que I'éléva-
tion des murs était cons-
tituée d’adobes, et que le
batiment disposait d'une
toiture a double pente
destinée a protéger le four
des intempéries. Ce type
de construction est bien
attesté a Salléles-d’Aude ou
plusieurs fours du Haut-
Empire sont installés dans
de tels dispositifs (Lauben-
heimer 1990). Laccés a ce
batiment et au four se
faisait par une galerie
perpendiculaire au four
dont la limite orientale se
trouve hors emprise de la
fouille et qui devait commu-
niquer avec des batiments
artisanaux situés a l'est.
La fosse d’'accés est de
plan ovale et présente une
longueur totale de 8 m et
une largeur maximale de
4,60 m. Devant l'alandier,
la fosse dispose, sur
2,80 mdelongetsur2m
de largeur, d’'un fond plat
de 5,60 m? de surface utile
ol travaillaient le maitre
fournier et ses assistants
puis, jusqu’a sa bordure
méridionale, un plan
incliné a environ 30°. Les
parois latérales sont

2 //X
e

///(/

g N\ MR 1313

ol 3%

MR 1021

Légende

limite de fouille
murs

adobes

terre rubéfiée
charbon
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0 ‘ 5m

Figure 8 - Vue de la chambre de chauffe

Figure 7 - Plan du four 1004 de I'atelier de Bastide-Neuve (dao A. Gigante).

i

et de la partie conservée du laboratoire du four 1004
de l'atelier de Bastide-Neuve (cl. Ch. Newman).
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presque verticales. Aucune trace du dispositif de protec-
tion contre les intempéries n'a été observée mais il est
certain que cette fosse d’acces était protégée par un
auvent prenant appui contre le c6té sud du mur de cein-
ture, construit en matériaux périssables ou bien par un
toit & double pente établi dans I'axe du four et appuyé sur
des sabliéres basses — ou bien des bases monolithiques
servant d’ancrage a des poteaux — non conservées,
situées a l'extérieur de la fosse. Pendant la période de
fonctionnement du four, c’est-a-dire d’avril a octobre, il
fallait en effet protéger la fosse d’acces et la chambre de
chauffe des eaux de pluie et de ruissellement. Pendant
'automne et I'hiver, ce dispositif empéchait également la
stagnation de I'eau dont 'accumulation a la base du four
aurait fragilisé ses fondations.



S. MAUNE, S. SILVEREANO

Alandier

Figure 9 - Restitution 3D du four 1004 de I'atelier de Bastide-Neuve

(A. Gigante del. 2011).

3. Un batiment artisanal

Au sud-ouest des fours a été dégagé un ensemble de
fondations de murs trés mal conservées dont l'orienta-
tion est identique a celle du four 1004 et qui semblent
constituer les seuls vestiges conservés d’'un batiment
(1308) appartenant a la phase ancienne de l'atelier.
Lexistence de cette construction montre qu'il existait
entre les deux fours et celle-ci un vaste espace ouvert
(une cour ?) probablement utilisée pour le fonctionne-
ment de latelier (stockage du bois, des terres cuites
architecturales, etc).

Il. MOBILIERS CERAMIQUES ET DATATION
DE LA PHASE ANCIENNE DE LATELIER

Il a semblé utile, pour bien cerner la chronologie d’ap-
parition de cet atelier mais également pour dater les
productions mises en évidence, de présenter 'argumen-
taire chronologique détaillé.

1. Protocole d’étude

L’ensemble des céramiques recueillies sur la zone arti-
sanale de Bastide-Neuve IV a fait 'objet d’'un inventaire
exhaustif réalisé par les deux signataires principaux du
présent article.

La nomenclature utilisée est celle du Dictionnaire des
céramiques antiques en Méditerranée nord-occidentale
(Py dir. 1993) complétée, lorsque cela était nécessaire,
par les typologie de M. Pasqualini, N. Nin et G. Bertuc-
chi concernant respectivement la Provence orientale, la
ville d’Aix-en-Provence et les amphores de Marseille.

Chaque contexte a fait 'objet d’'un comptage brut
des fragments et d’une détermination du nombre mini-
mum d’individus, réalisée apres collage et/ou apparie-
ment des éléments de forme répertoriés, suivant en
cela les principes du protocole Beuvray (Protocole
Beuvray 1998).

Eu égard a 'importance de la documentation ampho-
rique, une partie du mobilier inventorié, en 'occurrence
des panses d’amphore, n'a pas été conservée. Dix-huit
échantillons de bords, anses et fonds ont été envoyés

Mur d’enceinte

au laboratoire Archéomeétrie et archéo-
logie de FUMR 5138 de Lyon et sont en
cours d’analyse par A. Schmitt (Cnrs,
UMR 5138).

Afin de disposer de datations archéo-
magnétiques, plusieurs prélévements
ont également été effectués par
H. Savay-Guerraz (Pble archéologique du
département du Rhéne) et S. Grégoire
(étudiante en Master 1, Université de
Montpellier Ill) au sein des deux fours mis
au jour lors des opérations de terrain. Les
résultats des analyses réalisées au labo-
ratoire de géosciences de Rennes ont
été analysés et formalisés par Ph. Lanos
(Cnrs, UMR 5060).

2. Les premiers niveaux d’occupation

Contexte archéologique

LUs1145 est un lambeau de sol loca-
lisé au sud du couloir 1306, dans la partie
nord-ouest de la zone de fouille. Il s’agit
du premier niveau d’occupation repéré au sein du quar-
tier artisanal, probablement a mettre en relation avec le
fonctionnement des fours.

Argumentaire chronologique

Le lot est relativement modeste (Fig. 10) puisqu'il
rassemble seulement 36 fr. pour 9 individus, néanmoins il
est trés homogéne et comporte de solides marqueurs
chronologiques, notamment au sein de la vaisselle fine.

C’est en particulier la sigillée italique qui offre les meil-
leurs indices de datation. Elle domine I'ensemble du
répertoire des céramiques fines, avec 3 assiettes et 1 bol.
Au rang des formes fes plus anciennes, on relévera la
présence d'une assiette archéologiquement compléte
du service IB. Cette forme est de type Consp. 12.1
(Halt. 1) a bord triangulaire peu détaché de la paroi
(Fig. 11, n° 1). La surface interne est divisée en plusieurs
parties, la premiére concave est soulignée d’un ressaut,
la seconde convexe est divisée en deux par un fin sillon
portant a trois la partition interne de la paroi. La jonction
paroi/fond est anguleuse, a l'instar des exemplaires figu-
rés dans 'important dépotoir du Tassigny de Narbonne,
daté des années -40/-20 (Sanchez 2009, p. 164 et

Types. NFR | NMI | catégorie | type Eits repr.

Cér. a parois fines 1 gobelet PAR-FIN ind. 1b

Sigillée italique 5 assiette Consp. 12.1 1c
assiette | Consp. 18.2 1t
bol Consp. 22.1 1b
assiette  |SIG-IT ind. (serv. 2 ?) 1f

Cér. a p. claire calcaireen- 2 1 autre CL-ENG ind. 1b

gobée (mode A et B)

Total vaisselle fine 8 3

Cér. a péte claire calcaire 15 1 coupe PASC 01.01.010 1b

Cér. enfumée 1 1

Cér. sableuse oxydante 3 1 patina imit. COM-IT 6C 1b

Cér. sableuse réductrice 4 1

Total cér. commune 23 4

Total vaisselle 31 7

Amph. gauloises locales 4 1 amphore |A-GAUL 3 1b
amphore |A-GAUL ind. 1a

Autres amphores 1 1

Total amphore 5 2

TOTAL 36 9
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Figure 10 - Tableau de comptage du mobilier céramique
de la premiére occupation (Us1145).
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Figure 11 - Mobilier céramique du sol 1145 (éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).

fig. 126, n°s 7 et 10) ou encore de ceux du Magdalens-
berg attribués a une période plus récente, autour de -15
(Schindler, Scheffenegger 1977, pl. 23). Les trois autres
vases identifiés appartiennent au service Il de Haltern.
On recense un fond indéterminé (n° 4), un bord de type
Consp. 22.1 (n° 2) ainsi qu’'un fragment provenant vrai-
semblablement d’une assiette de forme Consp. 18.2
(n° 3) attribuables aux années -15/+15.

Ce lot de sigillées est accompagné de vases a parois
fines ou a pate claire calcaire engobée. La céramique a
parois fines n’a livré qu’un bord déversé simple de petit
gobelet dont le haut de la panse est marqué par un léger
décrochement (n° 5). Il présente une pate calcaire et un
fin dégraissant de mica caractéristique a la fois des
productions du site et plus généralement de celles de la
région.

Deux vases a pate claire calcaire engobée sont aussi
attestés. Un bord épais & méplat appartient a une coupe/
jatte carénée cuite en mode A (engobe orangé, n° 6) et
un fond cuiten mode B (n° 7) a une forme indéterminée.

La céramique a pate claire calcaire locale ou régionale,
a fin dégraissant de mica, n’est représentée que par un
seul vase. | s’agit d’'une coupe a bord droit et panse recti-
ligne de type Pasqualini 01.01.010 (Pasqualini 2009b,
p. 352-353), trés présente dans les contextes de la fin du
[®" s. av., notamment dans les tombes datées entre -30
et 50 de la nécropole de Sainte-Barbe a Marseille (Boni-
fay et al. 1998, p. 309-316).

La vaisselle culinaire comprend pour sa part 5 fr. de
céramiques a pate sableuse réductrice dont un présente
des traces d’enfumage ainsi que 3 fr. & cuisson oxydante
dont un bord d’imitation de patina italique proche du type
COM-IT 6¢ (n° 9).

Les amphores sont de production locale ou régionale a
pate micacée, une anse et un bord de type G.3 ont été
identifiés.

Lensemble offre un faciés cohérent a partir duquel on
peut proposer un {pg autour de -15. Le tag demeure plus
difficile & appréhender, surtout a partir d’un lot si réduit.
On proposera prudemment un cadre chronologique
compris entre -15 et 10 apr. J.-C.

3. Le fossé 1146

Contexte archéologique

Localisé au nord-est de la fouille, ce fossé d'orientation
sud-ouest/nord-est précéde l'implantation d’'une fosse
peut-étre liée au travail de l'argile (Bs1222). Il a été
comblé par plusieurs Us dont trois— 1172, 1173 et 1153 -
recelaient du mobilier céramique.

Argumentaire chronologique

Totalisant 34 fr. pour 11 individus (Fig. 12), cet
ensemble présente de fortes similitudes avec les
premiers niveaux d’occupation observés dans ce
secteur.

En effet, non seulement le répertoire comprend

Types NFR | NMI | catégorie type
Cér. a parois fines 1 1 gobelet Mayet 3.1
Sigillée italique 3 2 |coupelle |[Consp 15.1/Halt. 10 /serv. 3
assiette  [Et. 18.2 /Halt 2 /serv. 2
Cér. a p. claire calcaire 4 1
engobee (mode A et B)
Total vaisselle fine 8 4
Cér. a p.claire calcaire 12 1 coupe COM-CALC indét.
Cér. sableuse oxydante 1 1
Cér. sableuse réductrice 2 1
Cér. kaolinitique 1 1
Total cer. commune 16 4
Cér. modelée 4 1 urne CNT-LOR U7
Total vaisselle 28 9
Amph. de Bétique 1 1 amphore |A-BET Dr20
Amph. gauloise locale 5 1 amphore |Dr. 7-11
Total amphore 6 2
TOTAL 34 11

Elts repr.

1b
1b
1b

1b, 1f

1b

1t
1b

les mémes catégories mais ces derniéres occu-
pent également un rang statistique plus ou moins
équivalent. Ainsi, la vaisselle de table se caracté-
rise @ nouveau par la présence de sigillée italique,
de vases a parois fines et a pate claire calcaire
engobée.

Les sigillées italiques sont représentées par deux
formes. Une assiette proche du type Consp. 18.2 (ou
Halt. 2) (Fig. 13, n° 1) etun bol Consp. 15.1 (Halt. 10)
(n° 2). Lidentification de 'assiette est incertaine car,
en dépit de sa partition interne fidéle aux attributs
des Halt. 2, la paroi externe ne présente en
revanche aucune convexité notable. Le bol
Consp. 15.1 daté de -15 appartient quant a lui au

Figure 12 - Tableau de comptage
du mobilier céramique du fossé 1146.
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Service lll, bien que sa date d’apparition soit légére-
ment plus basse sur le site de Bolsena, autour des
années -10/-9 (Goudineau 1968, p. 299-300).
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Figure 13 - Mobilier céramique du fossé 1146 (éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).

La catégorie des vases a parois fines est représentée
par un unique bord de gobelet Mayet IlI (n° 3) attribuable
a la seconde moitié du I¢' s. av. J.-C.

Le reste de la vaisselle n’apporte pas d’indice chrono-
logique supplémentaire, la céramique a pate claire
calcaire est représentée par un fond et un bord indéter-
minés (n° 4).

Quelques fragments de céramique modelée sont
présents dont un bord d’urne déversé simple apparenté
au type U7 en CNT-LOR sans doute produit dans la
région (n° 5).

Les fragments d’amphores gauloises présentent
toujours le méme type de pate beige a dégraissant de
mica. Un bord pouvant appartenir a une imitation de
Dr. 7-11 a été reconnu (n° 6). Enfin, un fragment d’am-
phore a huile de Bétique Dr. 20 est attesté au sein du lot.

La chronologie du comblement du fossé 1146 se fonde
sur 'association des vases arétins avec le gobelet a paroi
fine. Le tpg repose sur le bord de bol Halt. 10, soit autour
-15/-10, tandis que le taq est fixé aux alentours du chan-
gement d’ere, période a laquelle la forme Mayet Il cesse
d’étre produite.

4. La fosse ou bassin 1222

Contexte archéologique

Cette fosse ou bassin recoupe le fossé 1146 dans sa
partie est. Son état de conservation est médiocre et la
plupart des tegulae le constituant ont été récupérées. A
ouest de son creusement (Us1215), les résidus d'une
couche d’argile jaune clair (Us1216) provenant de cette
fosse (bassin ?) lui semblent associés. Un petit lot de
céramiques découvert en son sein pourrait permettre
d’en dater 'abandon.

Argumentaire chronologique

’'Us1216 totalise 34 fr. pour 8 individus. La vaisselle
fine comprend 1 fr. de sigillée italique et 2 bords de céra-
migue a parois fines. Le premier a profil droit légérement

?

11

épaissi n’a pas pu étre déterminé (Fig. 14, n°® 1) tandis
que le second appartient a un gobelet Mayet Ill (n° 2).
Deux céramiques a pate claire calcaire engobée sont
recensées : une cruche/pot a bord droit épaissi (n° 3) et
une coupe a bord en amande de type Pasq. 01.01.081
(n° 4) dont apparition ne serait attestée qu'a partir de la
fin du I1¢" s. apr. J.-C. (Pasqualini 2009b, p. 355).

La céramique a pate claire calcaire est représentée par
une cruche a bord déversé simple CL-REC 1 (nonill.) et
une coupe/jatte a bord rentrant surmonté d’une gorge
non classé mais pouvant éventuellement étre apparenté
autype Pasq. 01.03.021 (n° 5, Pasqualini 2009b, p. 360).

Les fragments d'amphores présentent une pate beige
micacée proche des productions locales mais aucun
élément typologique.

Lassemblage invite a proposer une datation large
comprise entre les années -50 et -1 correspondant a la
production de la forme Mayet lll ainsi qu’a la présence de
sigillée italique.

5. Le four 1193

Contexte archéologique

Implanté en partie nord-ouest de la zone de fouille, ce
four de taille modeste est rattaché aux débuts de I'atelier
de Bastide. En terme de chronologie relative, il est asso-
cié a une phase qui pourrait étre antérieure a celle du
fonctionnement du grand four 1004. Située entre les
murs de 'alandier, seule la couche 1247 a livré des indi-
ces de datation.

Argumentaire chronologique

Seulement 9 fr. appartenant a 4 individus ont été inven-
toriés : 1 fr. de fond de coupelle en sigillée italique, 1 fond
de céramique a pate claire calcaire engobée cuite en
mode A ainsi qu’un fond et un bord appartenant vraisem-
blablement & une méme forme de couvercle de dolium
(non ill.). Ce dernier est peigné et présente une pate a
petits dégraissants de quartz ; sa production est sans
doute d’origine locale ou régionale.

]

100 mm

Figure 14 - Mobilier céramique de la fosse 1222 (éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).
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Sur labase de ces quelques fragments et de la chrono-
logie relative, on peut envisager que ce four ait été aban-
donné aux alentours du changement d’ére.

6. Le four 1004

La construction du four 1004

Contexte archéologique
Ce four est installé en périphérie nord-est de la zone
artisanale. Au regard de la chronologie relative, sa cons-
truction intervient aprés la destruction du petit four 1193.
Un des murs (Mr1015), constituant 'entrée du four au
sud-est, fournit un indice de datation.

Argumentaire chronologique

Le fragment découvert dans les interstices du
mur 1015 est un bord de sigillée italique de type
Consp. 33.4 (Fig. 15). Méme s'il differe des exemplaires
Consp. 33.1 ou 33.2 par un bandeau guilloché plus
réduit, ce bol s’apparente bien a la forme Halt. 12. Sa
paroi interne est divisée par deux sillons, I'un prés du
bord et autre au niveau du cordon de séparation. La
lévre extérieure est également soulignée d’'une petite
rainure. Cet exemplaire est produit et diffusé a partir du
début du I® s. apr. J.-C.

1 N~ ;:%H
0 100 mm
1:3

Figure 15 - Coupelle en sigillée italique du four 1004
(éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).

Les dépotoirs associés aux fours
(Us1043, 1262 et 1297)

Contexte archéologique

Ces trois dépotoirs pourraient constituer soit les rejets
des deux fours 1004 et 1193, soit les rejets de I'un des
deux. A tout le moins, ils permettent de dater les derniers
moments de la production de ce secteur. La premiére

fosse 1261 (Us1262, 1264 et 1297) est la plus éloignée
des structures de cuisson. Elle se localise au sud-ouest
et jouxte I'atelier 1308. Cette fosse, mise au jour lors des
opérations de diagnostic, recelait un vase archéologi-
quement complet en sigillée sud-gauloise de forme
Drag. 27b. Compte tenu de 'analyse de 'ensemble du
mobilier, nous avons considéré ce dernier comme intru-
sif ; c’est en effet le seul contexte lié au four au sein
duquel est attestée de la sigillée millavoise, la sigillée des
dépotoirs et des contextes associés au fours étant exclu-
sivement d’origine italique. Le second dépotoir corres-
pond a la couche 1043, située immédiatement a I'ouest
du four 1004.

Argumentaire chronologique

Ces dépotoirs totalisent 3469 fr. pour 76 individus
(Fig. 16). S’agissant essentiellement des rebuts de la
production, la céramique fine fait ici figure de parent
pauvre.

Deux fonds de sigillée arétine ont cependant été
recueillis, soit un fragment de fond de plat démuni de pied
sans critere typologique discriminant et un fond de
coupelle a estampille centrale (Fig. 17, n° 1). Le texte du
timbre se développe sur deux lignes séparées par un
simple trait. Sa lecture est incertaine : [HERM]/[GA (LL ?)].
Il pourrait éventuellement s’agir du potier HERM () (1)
(OCK 924.3). C’est en effet la seule graphie approchante
présentant une ligature entre toutes les lettres et dont le
E est confondu avec le H. Les lettres de la deuxiéme ligne
sont peu lisibles, seules sont assurées les deux premié-
res, G et A. S’ensuivent peut-étre deux L ou un | puis
un L...Les marques commencant de la sorte ne sont pas
nombreuses dans 'OCK. La seconde graphie corres-
pondant a HERM() est strictement ipp tandis que
HERMAISCVS, qui fait le plus d’entrée dans le corpus
(43 ex.), n'offre que des-graphies éloignées pour lesquel-
les soit il manque la ligature HE, soit le M final est ligaturé
avec un A. Faute de mieux, nous retiendrons donc
HERM () (1) comme possible potier, sachant qu’il peut
tout aussi bien s’agir de son esclave GA(LL ?). Si 'on
accepte cette identification, ce timbre pourrait se ratta-
cher aux officines d’Arezzo et étre daté des années
-15/-1. Le mode de timbrage apporte un indice supplé-

Types NFR/mb | NFR/%/tot | NMI/nb | NMI/%/tot | NBD/nb_| NBD/%/tot catégorie types Elts repr.

Sigillée italique 2 0.1 2 2.6 coupelle SIG-IT ind. 1f
plat SIG-IT ind. 1f

Total vaisselle fine 2 0.1 2 2.6 9] 0.0

Cér. a p. claire calc. 564 16.3 35 46.1 20 35.1 urne CL-REC 10 2b

de prod. locale cruche REP 16 3b

CL-REC 2 11b

umne REP 17 b
cruche REP 10 1b
bassine CL-REC 25 1f
cruche CL-REC 4 1b
autre CL-REC ind. 33f, 8a
mortier REP 4 1b

o ke s 2 01 1 13 Mt .

Total cér. commune 566 16.3 36 47.4 20 35.1

Total vaissell 568 | 164 38 50.0 20 351

Amph. gauloises locales 2900 83.6 37 48.7 37 64.9 amphore A-GAUL 2 2b
amphore A-GAUL 3 4b
amphore A-GAUL Dr2/4 31b, 9f, 55a
amphore A-GAUL20u3 12f, 8a

Amph. de Tarraconaise 1 0.0 1 1.3

Total amphore 2901 83.6 38 50.0 37 64.9

TOTAL 3469 76 57

Figure 16 - Tableau de comptage du mobilier céramique des dépotoirs ( Us1262, 1297 et 1043).
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Figure 17 - Mobilier céramique des dépotoirs (US1043, 1262, 1297), hors amphores (dessin et DAO B. Favennec). Ech. 1/3.

mentaire de datation. Il s’agit en effet d’'un cartouche
rectangulaire en position centrale, phénoméne caracté-
ristique de I'époque augustéenne et qui disparait a 'orée
des années 10/15 apr. J.-C. au profit du timbrage ipp.
Le reste des céramiques se partage équitablement
entre céramiques a pate claire calcaire (NMI 35) et
amphores gauloises (NMI 37) produites sur le site. Nous
ne nous attarderons pas ici sur leur typologie, celle-ci
faisant 'objet d’'une étude détaillée infra. En revanche,
d’un point de vue chronologique, certaines formes s’ap-
parentent aux productions d’Aix-en-Provence (site du

100 mm

Palais Monclar et du 38-42, bd de la République, respec-
tivement Nin et al. 2003, p. 283-304 et Nin 1997,
p. 375-397). Trois bords de pot sans col de type
Rép. 16-Monclar 2 (n°s°2, 3 et 4) sont attestés ainsi qu’un
bord de pot a col droit Rép. 17-Monclar 1 (n° 5) et un
mortier a bord en bandeau mouluré de type Pasq. 6a ou
CL-REC 18 (n° 6). Ce dernier représente le type le plus
récent de I'ensemble puisqu’il napparaitrait pas sur les
sites provencaux avant la fin du I®" s. av. Parmi les
11 bords de cruches inventoriés sous la dénomination
générique de CL-REC 2 a bord épaissi (n°*°7 a 10),

13

10

Figure 18 - Mobilier céramique de 'US1094 et du drain 1023 (éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).
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certains se rattachent assez directement aux typologies
d’Aix-en-Provence, notamment aux cruches a col étroit
de type Rép. 10 présentant de nombreuses variations
morphologiques (Nin et al. 2003, p. 292-293).

On constate ainsi une parenté patente entre les céra-
miques a pate claire calcaire produites dans le bassin de
FArc et celles de Velaux. Les deux sites de référence pour
ces productions sont datés assez largement de I'époque
augusto-tibérienne, le plus ancien étant celui du Palais
Monclar attribué a 'époque augustéenne.

Sans méme évoquer la typologie des amphores
produites au sein de l'atelier (infra), 'association du
facies des productions de céramiques a pate claire
calcaire avec le fond de coupelle en sigillée italique
estampillé offre un cadre chronologique centré sur
I'époque augustéenne. Labsence de timbrage ipp pour-
raitici fixer le tagautour des années 15 apr. J.-C. La data-
tion du mortier de type Pasq. 6a n’étant pas assurée, a
fortiori en contexte de production, nous retiendrons celle
fondée sur l'arétine, soit un intervalle compris entre les
années -15 et +15.

Le comblement de Ila fosse d’accés 1088
du four 1004 et le drain 1023

Contexte archéologique

Situé a 'entrée du four 1004, le dernier comblement
(Us1094), constitué essentiellement de matériaux de
destruction, marque 'abandon définitif de la structure de
chauffe. Il est recoupé par l'installation du drain 1023.

Argumentaire chronologique

L'Us1094 ne contenait que 3 fr. de céramiques ne
permettant pas d’asseoir une datation pour 'abandon du
four 1004 mais s’agissant de 3 bords, ceux-ci viennent
corroborer la chronologie des dépotoirs. Le premier est
un bord de caccabus a péate sableuse cuit en mode
réducteur entrant dans la typologie des céramiques
communes italiques COM-IT 3C (Fig. 18, n° 1), datée du
I°" s. av. Le second est un bord d’amphore gauloise
Dr. 2-4 & pate micacée produit localement (n° 2) tandis
que le dernier est un bord d’amphore de Bétique Dr. 20A,
rattaché aux années -10/30 (n° 3). Ce petit lot s’accorde
avec la datation augustéenne des dépotoirs.

Le comblement de la canalisation 1023 est, pour sa
part, mieux fourni céramiques. Il fournit en effet 65 fr. pour
12 individus. Le groupe des céramiques fines comprend
presque exclusivement de la sigillée italique, a I'excep-
tion de 4 fr. de céramique a parois fines dont un bord de
gobelet Mayet XXXV (n° 4) et de 8 fr. de céramique a pate
claire engobée dont 1 fond indéterminé. Concernant la
sigillée italique, on recense 4 individus pour 18 fr. : un
bord de plat Consp. 18.2 (Halt. 2, Serv. 2 ; n°5) daté
-15/30, un bord de bol Consp. 22.1 (Halt. 8, Serv. 2 ; n°6)
daté -15/15, un bord d'assiette Consp. 20.3 (n° 7) daté
1/30 apr. (types Goudineau 39a et 40 qui n'apparaissent
pas avant 15 apr.a Bolsena, Goudineau 1968, p. 376-377)
et un bord de bol Consp. 36.4.1 (n° 8) daté 15/90. Pour ce
dernier exemplaire, un doute subsiste quant a son attri-
bution aux officines italiques. Le vernis est peu brillant et
bien qu’écaillé aux abords de la lévre, ce qui, précisons
le, est assez peu fréquent sur les sigillées sud-gauloises
cuites en mode C, il peut étre confondu avec la premiere

génération de Ritt. 8 qui fait son apparition autour des
années 30 apr. (Genin 2007, p. 328).

Deux fonds sont également présents : un probable
fond de bol Consp. 31.1 (n° 9) et un autre dont on ne
posséde que l'estampille [CNATEI] (n® 10). Cette
derniére présente un cartouche rectangulaire et occupe
une position centrale. Elle est peu lisible® et ne corres-
pond, de facon stricte, a aucune des entrées de 'OCK.
La ligature entre le N et le A est pour le moins surpre-
nante. On la retrouve sur une graphie différente (avec
un N rétrograde) a Fréjus mais avec un praenomen suivi
d’un point ; auteur avait associé cette incongruité a une
coulure malheureuse (Rivet 2005, p. 715). Le sommet
du A est abimé mais semble présenter une barre suggé-
rant qu'il ait été ligaturé avec le T, a l'instar notamment
des exemplaires de Pise attribués a CN. ATEIVS (3)
(OCK 276) ; enfin, on s’interroge sur une possible ligature
du E avecle T quile précede. Ces doutes sur lalecture de
la graphie et le caractére effacé de la lettrine interdisent
d’associer cette marque a une quelconque officine.

Le reste de la vaisselle comprend de la céramique a
pate claire calcaire locale (22 fr. informes) et quelques
autres catégories peu représentées. On note ainsi : un
bord de mortier de type C-REC 18 ou Rép. 4 (n°11) attri-
bué a I'époque augusto-tibérienne (Nin et al. 2003,
p. 290-291), 1 fr. de céramique a vernis rouge pompéien
et 1 fr. de céramique sableuse a cuisson réductrice.
Quatre fragments de céramique modelée et 6 fr. d’'am-
phores de production locale viennent compléter cet
ensemble.

Le comblement de cette canalisation 1023, postérieur
a celui de la fosse d’accées du grand four 1004, confirme
un abandon de la structure au plus tard vers 30 apr. et,
plus vraisemblablement, vers 15 apr. J.-C., date a
laquelle s’interrompt la production de la majeure partie
des formes en sigillée italique.

ll. SYNTHESE CHRONOLOGIQUE

Lensemble du mobilier de Bastide-Neuve IV ratta-
chable aux couches et structures anciennes démontre
que lactivité des ateliers de production implantés dans
cette partie du quartier artisanal est somme toute assez
courte.

La sigillée arétine offre un cadre chronologique centré
sur la deuxieme moitié du regne d’Auguste (Fig. 19).
Parmi les formes les plus anciennes, seule une assiette
Halt. 1 du Service Ib est recensée (n° 1) tandis que le
Service Il domine largement, avec notamment les
formes Halt. 2 et 8 (n°® 2-4, 7 et 14-16). Le Service Il est
pour sa part attesté dans les structures contemporaines
et/ou participant de la construction du grand four 1004 ;
ainsi les formes Halt. 10 (n° 6) et 12 (n° 11) viennent
entériner le franchissement d’ére. Deux formes issues du
contexte le plus tardif du site (drain 1023) permettent de
fixer un fag au fonctionnement du grand four : un bord
d’assiette Consp. 20.4 et un bord de bol Consp. 36.4.,
diffusés a partir de 15 apr. J.-C. Un autre facteur est a
prendre en compte dans la détermination de ce terminus.
Le mode de timbrage central sur deux exemplaires de
plat et coupelle (n°°12 et 19) et 'absence de marques
ipp suggerent en effet une chronologie ne dépassant pas

5 Le timbre est trés effacé et a été lu avec une loupe, sous lumiére rasante ; il n’a pas pu étre dessiné.
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Figure 19 - Mobilier datant des faits et US appartenant a la phase augustéenne de I'atelier de Bastide-Neuve
(éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).

les années 10-15 apr. Un autre argument est 'absence
notable de sigillées sud-gauloises qui corrobore indénia-
blement cette proposition compte tenu de ce que I'on sait
de la date d’apparition de cette catégorie (Genin 2007).
La typologie des céramiques a parois fines s’accorde
bien avec la datation des sigillées italiques, deux gobe-
lets dérivant du type Mayet lll (n°°8 et 10) sont présents
aux cotés de formes plus largement diffusées, a l'instar
des gobelets Mayet XXXV (n° 18). Certaines formes sont
méme imitées par les pates claires calcaires, notamment
les gobelets ansés Mayet XC, comme cela avait été
souligné sur le site du 38-42, bd de la République (Nin et
al. 2003, p. 289-290). De la méme fagon, au sein de la
vaisselle culinaire, 'ambiance augustéenne est tout a fait
prégnante. La permanence d’un vaisselier « jtalianisant »
transparait ainsi avec I'attestation de céramique a vernis
rouge pompeien et les imitations de caccabus et patinae
italiques. Quant au répertoire des péates claires, il hérite
des formes courantes sur les sites provengaux de méme
époqgue (Rép. 4, 10, 16, 17 ; Pasq.01.01.010 et 01.03.020).
Un seul type déroge a la regle, il s'agit de la forme
Pasq. 01.01.81 n’apparaissant généralement pas avant
la fin du I®"s. apr. Sa production a-t-elle commencée dés
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I'époque augustéenne ou au cours de la premiere moitié
du I*" s. ou bien s’agit-il d’'un élément intrusif ?

En définitive, la documentation céramique recueillie au
sein de cet atelier permet non seulement de compléter les
données collectées dans la région d’un point de vue typo-
logigue mais encore et surtout de combler un vide chrono-
logique. Un récent bilan sur les officines de Velaux
(Porcher 2009) faisait état de deux sites de production,
« Plaine de Levrau » et « Moulin du Pont », pour lesquels
les éléments de datation étaient tres lacunaires. A la
lecture des vestiges de Bastide-Neuve IV, on ne peut que
constater une durée de fonctionnement trés courte pour
cette partie du quartier artisanal (de I'ordre d’une
décennie) et s’interroger sur l'importance des unités de
production qui I'ont relayé. En effet, la postérité des
bassins de décantation d’argile jouxtant le four 1004 ne
faisant aucun doute, ces derniers corroborent une activité
ultérieure et donc lexistence, hors de 'emprise de la
fouille, d’autres fours plus récents. Il est par ailleurs tout a
fait vraisemblable que les réaménagements de ce quartier
artisanal soient liés aux besoins en matériaux de cons-
truction de la villa de La Garanne qui connait une impor-
tante phase de reconstruction dans le courant du I®' s.



PRODUCTIONS AUGUSTO-TIBERIENNES DE LATELIER DE POTIERS DE BASTIDE-NEUVE A VELAUX (Bouches-du-Rhéne)

IV. LES PRODUCTIONS DE L'ATELIER

Comme dans la trés grande majorité des ateliers anti-
ques connus en Gaule narbonnaise, celui de Bastide-
Neuve IV n’a livré que trés peu d’indices permettant d’af-
firmer qu'il y eut bien une production locale d’amphores
et de céramiques a pate claire. Aucun surcuit caractéris-
tiqgue n’a été observé et c’est bien la nature des contexte
(rebuts de production liés a des fissures, proximité des
fours, présence d’éléments de four), la nature de I'éta-
blissement de Bastide-Neuve et les concentrations plus
ou moins importantes de mobiliers homogeénes par leur
péate et leur typologie, qui autorisent a identifier une
production locale de quatre modéles d’amphores spécifi-
ques et d'un peu moins d’une dizaine de formes en céra-
mique a pate claire.

Ce phénoméne n’a rien d’étonnant : cuisant a des
températures de 800 a 900°, les maitres fourniers étaient
rarement confrontés a des accidents consécutifs a une
sur-cuisson du chargement et de fait, peu de rebuts
étaient vitrifiés®. A linverse, et c’est ce que nous avons
observé dans les ateliers que nous avons fouillés en
Narbonnaise occidentale, les sous-cuits savonneux de
couleur grise sont beaucoup plus fréquents ; enfin, en
général, les amoncellements de rebuts, fréquents dans
la plupart des ateliers, s’expliquent par le rejet des
amphores ou vases présentant des fissures ou de lége-
res déformations apparues lors de la cuisson. Ces
defauts de fabrication sont en général consécutifs a des
problemes de séchage des céramiques (exposition au
vent, T° différentielle, etc.).

1. Les matériaux de construction

Plusieurs types de matériaux de construction en terre
cuite ont été produits a Bastide-Neuve. Les plus abon-
dants sont bien évidemment les fegulae et imbrices,

13

Figure 20 - Antéfixe de I'atelier de Bastide-Neuve (cl. Ch. Newman).

largement utilisés, on le sait, pour la construction des
toitures des batiments des établissements ruraux ainsi
que dans les agglomérations, et qui ont laissé sur place
de nombreux fragments vitrifiés. Latelier lui méme avait
besoin de ces éléments, ne serait-ce que pour la cons-
truction des bassins destinés a l'argile utilisée par les
potiers, mais il est impossible de quantifier cette produc-
tion.

La découverte d’'une antéfixe, semblable a celles mises
en évidence dans la villa de la Garanne, indique aussi la
fabrication de ce type d’élément décoratif, probablement
au début du I®" s. apr., a une époque durant laquelle ce
type d’ornement destiné a I'extrémité des toitures était
assez couramment utilisé dans les villae de Narbon-
naise’. Ce type de production est connu & Boutenac dans
Aude (Sabrié 1992) et a Saint-Bézard/Aspiran dans 'Hé-
rault (Mauné et al.2006) ou un moule a été découvert. Ces
éléments sont produits dans ces ateliers a date haute : fin
de 'époque tardo-républicaine pour Boutenac et proba-
blement la période augusto-tibérienne a Aspiran.

Enfin, la mise au jour, dans 'Us1043, d’'un quart-de-
rond destiné a étre assemblé a d’autres pour former une
colonne constitue aussi une découverte fort intéres-
sante. Ce type de colonne, magonnée au mortier de
chaux puis recouverte ensuite d’un stuc blanc constituait
un palliatif peu onéreux aux colonnes en pierre et
permettait, @ moindre frais, d’équiper en galerie les cours
autour desquelles se développaient les batiments des
villae et établissements ruraux les plus importants. On
sait aussi que ces éléments étaient parfois assemblés
pour constituer des colonnes-supports de plancher
comme dans le chai vinicole de Saint-Bézard, construit a
la fin des années 10 apr. J.-C.

Comme pour l'antéfixe, on peut s’interroger sur le
volume de cette produgtion. S’agit-il des seuls indices
conservés d’'une fabrication massive et réguliere ou bien
plus simplement d’éléments apparte-
nant a une commande spécifique ? On
ne dispose d’aucun élément pour
répondre a ces interrogations.

2. Les amphores

Au total, nous disposons d’un lot de
66 amphores (Fig. 21 a 23). Nous avons
intégré aux comptages et figures les
inventaires et dessins d’'amphores réali-
sés en 2007 a la suite de I'évaluation
(Rinalducci 2007), en corrigeant,
lorsque cela était nécessaire, les
erreurs d'attribution®.

- les Dr. 2-4 sont représentées par
44 individus (66,5 %),

- les G.2 par 10 individus (15 %),

- les G.3 par 11 individus (16,5 %),

- les Dr. 7-11 par seulement 1 individu
(1,5 %).

6 A titre d’exemple contraire, voir toutefois Nin et al. 2003, p. 286, fig. 5, une photographie de surcuits de mortiers de I'atelier du Bd de la

République a Aix-en-Provence.

7 Villade Saint-Julien a Martigues et villade Rebeyrolle a Saint-Chamas pour les ex. les plus proches, cf. Gateau 1996, index alphabétique

p. 343)

8 Onreléve ainsi, dans le DFS, p. 122, fig. 163, trois mortiers (75 a 77) a lévre en bandeau qui ont été pris pour des G.2 avec un diametre
trés restreint, ou bien le n°71, une G.3, qui a été identifiée comme une Dr. 7-11.
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Afin de mieux caractériser cette production et de la
situer par rapport & celles de deux autres ateliers de la
vallée de I'Arc (Moulin du Pont et Plaine du Levrau ;
Laubenheimer, Schmitt 2009, p. 84-85 ; Schmitt et al.
2009, p. 140-141), un lot d’échantillons destinés a des
analyses physico-chimiques a été envoyé au Laboratoire
de céramologie de Lyon (A. Schmitt). A I'ceil, la pate des
amphores est calcaire, de couleur chamois a jaune trés
pale selon le degré de cuisson, sans inclusion notable
mis a part, et de fagon trés ponctuelle, quelques grains
de quartz et de fins éléments de mica. La matiére
premiére utilisée par les potiers de Bastide-Neuve peut
avoir plusieurs origines car atelier se trouve au point de
contact de plusieurs formations géologiques distinctes :
substrat miocene local, niveaux éocenes situés immé-
diatement a I'est de l'atelier ou bien formations marno-
calcaires du Secondaire appartenant au bassin de
Velaux (Schmitt et al. 2009, p. 140 et p. 137, fig. 1)°. Elles
appartiennent a la grande famille des amphores a pate
calcaire claire fabriquées en Narbonnaise pendant le
Haut-Empire (Laubenheimer 1985) et aucune caracté-
ristique ne permet de les distinguer, a I'ceil nu, des autres
productions régionales de ce type si ce n'est la présence
d’un fin mica.

La production de Dr. 2-4

LUs1043 a livré les restes de 22 exemplaires et
'Us1262, 9 ex. Ces deux Us appartiennent, avec
'Us1297 (1 ex.), a ce que nous regroupons sous le terme
d’ensemble 1 qui correspond soit aux rejets du four 1004,
soit aux rejets simultanés des deux fours. Qu’il s'agisse
de cet ensemble ou du tableau de comptage général, les
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Figure 21 - Inventaire typologique des amphores gauloises
de 'atelier de Bastide-Neuve.

Dr. 2-4 représentent 66,5 % des amphores inventoriées.
Au total, nous disposons des restes de 44 individus dont
I'étude permet de montrer certaines spécificités.

Comme dans la plupart des ateliers qui a fabriqué ce
type d’amphore, on retrouve trois variantes d’anse : les
anses faussement bifides sont les plus nombreuses,
environ 70 %, suivies par les anses a sillon central (20 %)
et les anses ovales ou rondes (10 %). Elles sont trés
proches du bord et leur partie supérieure remonte le plus
souvent jusqu’a la hauteur de celui-ci avant de marquer
un angle a 90° avec leur terminaison verticale. Cette
diversité relative de la section des anses se retrouve
dans les ateliers de Velaux ; J.-P. Villa (1973, 1974) avait
d’ailleurs noté ce trait caractéristique en montrant qu'il
existait a Moulin du Pont et Plaine de Levrau, respective-
ment deux et trois variantes de Dr. 2-4, marquées par
emploi d’anses faussement bifides, a sillon central ou de
section ronde ; observation confirmée par F. Laubenhei-
mer (1985, p. 316) lors du réexamen du lot. E. Porcher
(2009) a montré qu’a Plaine de Levrau, 75 % des anses
étaient faussement bifides, les autres présentant soit un
sillon central, soit une section ronde. A Moulin du Pont,
c’est 'anse a sillon central qui est nettement majoritaire
méme si les deux autres variantes sont présentes. Ce
phénomeéne est commun aux autres ateliers connus en
Provence occidentale, qu’il s’agisse de Puyloubier,
Marseille ou Aix-en-Provence et F. Laubenheimer (1985,
p. 316 ; 1989, p. 118-123) a bien mis en évidence I'exis-
tence, au sein de la plupart des ateliers, d’une a deux
variantes, voire trois, de Dr. 2-4. Dans l'atelier de
Saint-Bézard a Aspiran, les anses des Dr. 2-4 sont les
mémes que celles des Pascual 1 locales c’est a dire de
section ronde avec une incision centrale (Mauné et al.
2006).

Les bords sont presque tous en bourrelet, plus rare-
ment en amande comme le montre la partie supérieure
compléte d’un ex. de 'Us1003. Les diametres a 'ouver-
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Figure 22 - Répartition des différents types d’'amphores
locales dans les contextes étudiés.

Atelier Datation Dr.2-4 Dr. 7-11 G1 G2 G3 G4 G5 G7
Plaine de Levrau Auguste-II° s. X X X X X X
Moulin du Pont Auguste-lI® s. X X X X X X
Le Pavillon Fin [e-11® s. X

Pont de Vallat Fin [er-11e s. ? ? X

La Devalade Haut-Empire 2

Bastide-Neuve Auguste-|l¢ s. X X X X

Figure 23 - Les productions d’amphores gauloises dans les ateliers de la zone de Velaux.

9 Lacarte donnée par Schmitt et al. 2009 fait apparaitre que I'atelier de Bastide-Neuve est situé sur des terrains du Secondaire a linverse
des ateliers de Plaine de Levrau et de Moulin du Pont qui se trouvent sur des niveaux de I'Eocene.
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Figure 24 - Amphores Dr. 2-4
produites dans l'atelier

de Bastide-Neuve

(éch. 1/3 ; dessin

et dao B. Favennec).
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Figure 25 - Bords d’amphores Dr. 2-4 produites dans I'atelier de Bastide-Neuve (éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).

ture indiquent I'existence de deux groupes : dans
'Us1262, les 9 amphores ont un diamétre extérieur
compris entre 12 et 13,5 cm mais la grande majorité du
lot (7 ex.) se rattache a la mesure inférieure de la four-
chette. Dans les autres Us, et en particulier en 1043, les
diametres sont de 15 cm et deux ex. atteignent 16 cm.
Nous ne savons pas interpréter cette différence car
aucun autre élément, en particulier les fonds, ne permet

de proposer 'existence de deux modules. Nous aurions
tendance a penser que ces différences sont soit chrono-
logiques, soit relatives a des coups de main différents
trahissant la présence de potiers distincts. Des différen-
ces de diameétre du bord sont également apparues dans
les ateliers de Plaine de Levrau et de Moulin du Pont (un
groupe a 13-14,8 cm, l'autre autour de 9 cm) mais n'ont
pas suscité de commentaire particulier (Porcher 2009).
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Figure 26 - Fonds d’amphores Dr. 2-4 produites dans I'atelier de Bastide-Neuve (éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).

Les deux parties supérieures complétes permettent
d’observer que les Dr. 2-4 locales ont un col plutét court
et relativement massif.

Les fonds, pleins, sont massifs et arrondis a leur extré-
mité et ne présentent aucune particularité notable.

La production de Gauloise 2

Le mobilier, tres fragmenté, ainsi que la faiblesse
numérique du lot, rendent les descriptions morphologi-
ques limitées. Nous ne disposons en effet que des restes
de 10 G.2 (Fig. 27). Toutefois, 'examen des éléments de
forme permet de définir certaines caractéristiques. Les
bords ont des diameétres compris entre 12 et 15 cm mais
4 ex. ont un diamétre de 13,5 cm. Ces bords appartien-
nent donc & des G.2 de grand module. lIs se répartissent
endeux types. Le premier a une face supérieure arrondie
et sa face interne est incurvée (3 ex.), le bandeau est

légérement évasé ; le second (3 ex.) présente une lévre a
face supérieure plane ; il n’y a aucune incurvation de la
face interne et le bandeau qui forme la levre est vertical.
Les anses sont plates et Iégérement incurvées sur leur
face supérieure ; elles ne présentent pas de sillon. Les
fonds sont annulaires etreposent sur un pied de section
carrée et le départ du bas de panse est relativement
évaseé.

La production de Gauloise 310

Les 6 ex. de bords inventoriés présentent des diame-
tres compris entre 12 et 13,5 cm (Fig. 28). Les fonds ont
un pied de section carré ou trapézoidal ; le bas de la
panse présente un profil tendu qui correspond bien au
profil général de ce type d’amphore tel qu’il a été défini a
partir d’'exemplaires entiers, recueillis notamment en
contexte subaquatique.
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Figure 27 - Amphores Gauloise 2 produites dans I'atelier de Bastide-Neuve (éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).

10 Tant lors de la phase de tri et de comptage que pendant la rédaction de cette étude, nous avons hésité a classer ces amphores en G.7
mais les dessins effectués par B. Favennec ne laissent plus planer de doute, tout comme le réexamen des fonds qui se différencient trés

nettement de ceux des G7.
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Figure 28 - Amphores Gauloise 3 produites dans I'atelier de Bastide-Neuve (éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).

Cette amphore est encore assez mal connue mais les
dessins publiés par E. Porcher (2009) permettent de
renvoyer a l'atelier de Moulin du Pont a Velaux!! ou la
production d(it étre assez limitée.

Une production de Dr. 7-11 ?

La présence d’'un bord de Dr. 7-11 a Bastide-Neuve
(Fig. 29) illustre, de fagon trés modeste, la production
(durable ou ponctuelle ?) de conteneurs destinés a la
commercialisation de sauces ou conserves de poissons,
ce qui n’aurait rien de bien surprenant compte tenu de la
proximité relative de I'Etang-de-Berre et du littoral
meéditerranéen.

0 100 mm
1:3

Figure 29 - Bord d’'amphore Gauloise imitant le type Dr. 7/11
produit dans l'atelier de Bastide-Neuve
(éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).

3. La production de céramique a pate claire

Essentiellement constituée de cruches et de formes
haute fermées (urnes, ollag), la céramique a pate claire
ne se préte pas au transport a longue distance car elle ne
peut étre empilée et présente une grande sensibilité aux
chocs mécaniques. Ceci explique pourquoi la production
de ce type de vaisselle destinée a la préparation, au stoc-
kage, au service et a la consommation est systématique-
ment présente dans les ateliers de potiers de Gaule
narbonnaise. La mise en évidence de ce type de produc-
tion a Bastide-Neuve n’est donc pas une surprise ; les
autres ateliers répertoriés dans la zone de Velaux ont
d’ailleurs, eux aussi semble-t-il, fabriqué ce type de céra-
mique (Porcher 2009), tout comme les autres ateliers de
la région d’Aix-Marseille (Nin et al. 2003), peut-étre a
destination, entre autres, de la ville proche d’Aquae
Sextiae (Nin, Savanier 2009, p. 520, fig. 32).

A I'ceil, la pate ne différe en rien de celle des ampho-
res ; elle est caractérisée par une couleur beige a jaune
péle, 'absence de dégraissant et la présence d'un fin
mica. Nous disposons d’un lot de 35 individus et ,comme
il est logique que dans les ateliers les potiers et leurs
familles utilisent d’abord la vaisselle qu'ils fabriquent, il

11 Lafrontiere typologique parfois perméable entre les types G3 et G7 entraine, selon les auteurs, des attributions contradictoires qui sontici
accentuées par ['utilisation de la typologie de G. Bertucchi qui, pour les types 7a, b et ¢, mélange beaucoup d’amphores différentes (cf.
Laubenheimer 1989, p. 110). Ainsi, la fig. 6 d’E. Porcher 2009 présente trois bords d’amphores classés en Bertucchi 7a (qui correspond
au type G.3) mais 'amphore no°10 semble plutét étre une G.2 tandis que la n°°12 ressemble beaucoup & une G.5. Seule lano® 11 pourrait

effectivement étre une G.3.
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parait certain que 'ensemble des vases, également trés
homogénes du point de vue de leur pate, est bien d’ori-
gine locale.

Les cruches

Il s’agit du groupe le plus important puisqu'’il rassemble
19 individus répartis en 6 types principaux (Fig. 30 et 31) :

- le premier (7 ind. représentés par 7 bords et 3 fonds
annulaires, n°¢ 1 a 10) renvoie a des cruches ou olpés a
col étroit (env. 5 cm) et panse globulaire ou carénée
basse, assez proche du type CL-REC 7h connu a Nimes
au I®"s. av. J.-C. Les cols hauts et étroits sont Iégerement
galbés et surmontés de bords triangulaires simples ou
aplatis. Lanse plate a trois sillons est attachée sous le
bord et présente un profil en L renversé. La partie infé-
rieure est fixée sur la partie haute de la panse. Létroi-
tesse des cols de ces cruches permet de les identifier
comme des vases de service qui peuvent étre utilisés sur
la table, ce que ne dément pas également le diamétre
important de leurs fonds leur assurant une trés grande
stabilité.

-le deuxiéme (4 ind. seulement représentés par la partie
supérieure du col et le bord) correspond a des cruches a
col étroit tronconique présentant des bords simples
biseautés (n° 11), Iégérement épaissis et moulurés (n°s 12
et 14) ou légerement saillant (n°® 13). Elles constituent
sans doute des variantes simplifiées des exemplaires

9 7 V7 e =

’\|
il
s
¥

16

Il

BT

précédents. Elles sont connues dans les ateliers de Plaine
de Levrau et de Moulin du Pont a Velaux (Porcher 2009,
p. 247-248, fig. 10, n°® 7 a 9) et également dans les dépo-
toirs d'atelier de potiers du Bd de la République a Aix-
en-Provence (Nin et al. 2003, p. 293, fig. 11, forme 11).

- le troisieme groupe (3 ex.) rassemble des cruches
dont la lévre, rectiligne et évasée, est surmontée d'un
bord épaissi (n°® 15 a 17).Le n® 17 comporte deux anses
et présente un diametre plus important que les deux
autres, il pourrait s’agir d’'une amphorette proche du type
G.9.Cetype de cruche a été également fabriqué dans les
ateliers de Plaine de Levrau et de Moulin du Pont a
Velaux (Porcher 2009, p. 247-248, fig. 10,n°s10a12). Le
n° 18, a col étroit, présente une levre déversée terminée
par un bord épaissi aplati de faible diametre qui comporte
une petite gorge.

Trois bords (n° 19 a 21) appartiennent a des cruches a
col large et levre déversée simple, Iégérement épaissie.
Une cruche a panse ovoide et col large convergent est
également attestée (Fig. 32, n° 1) ; elle est équipée d’'un
bord droit mouluré et disposait d’'une ou deux anses.

Les tasses

Assez peu répandue dans les ateliers de Gaule
narbonnaise actifs a la fin de la période augustéenne, la
production de tasses a pate claire est attestée a Bastide-
Neuve par la découverte de trois exemplaires dont deux
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Figure 30 - Cruches en céramique a pate claire produites dans I'atelier de Bastide-Neuve (éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).
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Figure 31 - Cruche et tasses ansées
a pate claire calcaire produites
dans l'atelier de Bastide-Neuve

(éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).
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Figure 32 - Pots et urnes en céramique a péte claire
produits dans I'atelier de Bastide-Neuve

(éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec). 4
ont été trouvés lors du diagnostic (n° 2 a 4). Ces trois resserrement & mi-hauteur forme un épaulement sur
vases, dont seules sont conservées les moitiés supé- lequel s’appuient deux anses, la partie supérieure peut
rieures, sont proches du type 01.01.060 de Pasqualini avoir un profil 1égerement courbe, la Iévre mince ou
(2009b, p. 354-355 : « le bas de la panse est galbé, un épaissie est parfois soulignée par un sillon ») qui définit
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Figure 33 - Mortiers-jattes en céramique a pate claire produits dans 'atelier de Bastide-Neuve (éch. 1/3 ; dessin et dao B. Favennec).

les individus appartenant a ce groupe comme des imita-
tions régionales de la forme Mayet Xc, fabriquée en
Bétique avant I'époque tibérienne'? et qui les date des
trois ou quatre premieres décennies du I°"s. en Provence
orientale. Ces tasses reproduisent un modele produit
dans les ateliers du sud de I'Hispanie et en Etrurie mais
présentent cependant quelques différences notables :
diametre a 'ouverture plus important, entre 10 et 14 cm
pour nos exemplaires, présence d'un poucier sur notre
n°°4 et lourdeur évidente des parois. M. Pasqualini, sur la
base de ces arguments (sauf le poucier qui constitue un
unicum), a refusé d'identifier ce modele comme de la
céramique a parois fines et I'a considéré comme une
céramique commune, tout comme L. Rivet (1996,
p. 344-346) avant lui. Pour notre part, nous pensons qu'il
faut le considérer comme une forme de céramique a pate

claire, cette catégorie technologique comprenant a la fois
des vases de stockage, des mortiers, des cruches et de
la vaisselle de table dont la finesse est souvent proche de
celle d'autres catégories comme la sigillée ou bien la
céramique a parois fines.

Sur la base de ces observations, on peut considérer
que nos exemplaires correspondent, en définitive, a des
imitations régionales de tasses a vasque globulaire et
carene surmontée d’une lévre droite, proche du type
Mayet X mais qui en different cependant par une tech-
nique de fabrication moins soignée, I'absence de décor
incisé ou a la barbotine et des petites différences
morphologiques. Sans doute ces vases étaient-ils desti-
nés a une clientele modeste désireuse de pouvoir dispo-
ser d’'une vaisselle a boire proche des types a succés
importés de Bétique au début du I®" s. apr. J.-C.

12 Voir aussi dans Pasqualini 2009a, p. 160, fig. 2, n°2, la photographie d’une tasse trouvée a Cavalaire dans le Var, tout & fait semblable &

nos deux exemplaires ansés.
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Les pots et urnes

lIs sont faiblement représentés (6 ex.) et appartiennent
a trois types distincts (Fig. 32) :

- le premier correspond & une urne dont seul subsiste
le col tronconique légérement convergent, surmonté
d’une lévre simple en bourrelet (n° 1) ;

- le second (3 ind.) comporte un exemplaire reconsti-
tué, une urne a fond plat et panse ovoide équipée d'un
col haut convergent surmonté d’une levre a méplat (n°s 2
a4)13, Lattache du bord sur le col est matérialisé par une
fine baguette. La face supérieure présente une trés
légére gorge probablement destinée au calage d’un
couvercle. On observe sous la leévre de 'exemplaire n° 4
une excroissance pouvant correspondre a lattache
d’une anse.

- le troisieme (2 ind.) est illustré par des bords, massifs
et déversés (n° 5 et 6).

Les mortiers-jattes

En l'absence de fonds comportant, sur leur face
interne, le dégraissant sableux caractéristique des
mortiers, nous préférons utiliser le terme de mortier-jatte
(Rivet 1996, p. 329-335 ; Brentchaloff, Rivet 2000, p. 496)
pour désigner les 7 ex. que nous avons comptabilisés '
(Fig. 33).

Un mortier a bord en bandeau court et légérement
bombé se rattache au type CL-REC 19a ou Pasq. 6a
(n° 1) ;trois autres présentent un bord en bandeau incliné
vers I'extérieur, légérement mouluré et se rattachent par
conséquent au type CL-REC 18b (n°s 2, 4 et 6). Deux
autres, de type CL-REC 18a, présentent un bord en
bandeau vertical Iégerement mouluré (n°s 5 et 7). Enfin,
un dernier, de grand diamétre, est équipé d'un bord verti-
cal court, épaissi, muni d’'une gorge sur sa face supé-
rieure ; il semble plutét s’agir d’'une coupe-jatte. Du point
de vue typo-chronologique, ce lot appartient a une large
période compris entre le deuxieme quart du I®"s. av. et le
II® s. ; seul le type 19a offre une datation plus resserrée
(50 av./50 apr.).

Dans les Bouches-du-Rhoéne, plusieurs ateliers ont
également produit des mortiers : Plaine de Levrau et de
Moulin du Pont a Velaux (B.-du-Rh.) ou ont été fabriqués
ces CL-REC 18a-b-c, et 21e, entre la période augus-
téenne et le lI® s. (Porcher 2009), Aix-en-Provence (bd de
la République, mortiers de types 18a-b, 18c, 17a et 19a
(Nin etal. 2003, p. 291 etfig. 9), Siviers a Istres, types 18b
et 19b aux I¥'-1I® s. (Marty 2003, p. 276-278) et La Cance-
lade a Puyloubier (B.-du-Rh.) ou étaient fabriqués des
amphores Dr. 2-4, G.2 et G.7 mais aussi de la vaisselle a
pate claire et des mortiers de type CL-REC 18 et 21
(Laubenheimer et al. 1984, p. 104-106).

CONCLUSION

Pour ce que nous en connaissons, I'atelier de Bastide-
Neuve a produit au début du I*" s. une gamme relative-
ment étendue d’objets en terre cuite ; matériaux de cons-

13 Elle est désignée dans la typologie aixoise sous le type REP 16.

truction (antéfixes, quart-de-rond, tegulae et imbrices),
amphores et céramiques a pate claire ont en effet été
fagonnés ou tournés et cuits dans cet atelier pour appro-
visionner les établissements alentours et ceux,
nombreux, se trouvant dans cette micro-région du nord
de 'Etang de Berre.

La fabrication de matériaux de construction reste trés
mal connue et difficile a cerner pour ce qui est des seuls
éléments présents sur 'atelier. La production d’antéfixes
et de quart-de-rond constitue toutefois un élément
important car elle renvoie a I'existence de chantiers de
construction d’'une ou de plusieurs villae d’époque
augustéenne, dans un périmetre relativement restreint.
On songe évidemment a la villa de La Garanne dont
semble dépendre cet atelier mais pour laquelle les
niveaux d’époque julio-claudienne sont mal connus, soit
qu'ils aient été détruits par la construction de la grande
villa des années 50-70, soit qu’ils se trouvent en dehors
de la zone de fouille de 2009.

Plusieurs types d'amphores ont été tournés dans 'ate-
lier de Bastide-Neuve. Les Dr. 2-4 fuselées constituent
les deux tiers de la production et étaient accompagnées
d’amphores a fond plat de type G.2 et 3. La fabrication de
Dr. 7-11 d’inspiration hispanique est trés probable mais
seulement attestée par un exemplaire. Cette diversité
relative ne surprend pas dans la mesure ou, pendant
I'époque julio-claudienne, les ateliers amphoriques de
Narbonnaise ont mis sur le marché une assez grande
diversité de conteneurs de ce type avant de restreindre
leur production aux modeles G.4, G.1 et G.5, a partir de
l'époque flavienne, selon un processus parfaitement
décrit par F. Laubenheimer. Si la fonction vinicole des G.2
et des G.3 ne semble guére faire de doute, on peut s’in-
terroger sur les Dr. 2-4 qui, bien que traditionnellement
destinées au vin, peuvent aussi avoir servi au transport
des sauces et conserves de poissons. Cette polyvalence
est également suggérée par les résultats de 'enquéte
menée par M. Poux et T. Silvino sur les amphores a
saumures et sauces de poissons de Bétique trouvées en
Gaule qui montrent qu’une partie de ces conteneurs
servait en fait a la commercialisation du vin comme le
rapportent un certain nombre de marques peintes (Poux,
Silvino 2005 ).

Dans l'état actuel des recherches, et pour ce qui
concerne les Dr. 2-4 de Bastide-Neuve, nous serions bien
évidemment enclins a favoriser 'hypothése du transport
de vin, d’'abord parce que la région de Marseille, au sens
large, posséde on le sait une trés ancienne tradition vini-
cole, ensuite parce que c’est bien ce produit qui va consti-
tuer, au Haut-Empire, 'une des bases du développement
économique régional. Cependant, au vu du contexte
micro-régional, fortement marqué, semble-t-il, par les
ressources halieutiques, conchylicoles et saunieres, il
nous semble que le débat doit rester ouvert, dans l'at-
tente de données nouvelles sur ces questions.

Accompagnant comme sur tous les ateliers de potiers
de Narbonnaise, la production d’amphores, la fabrication

14 Lesnos4,5 et 6 ont été trouvés lors de 'opération de diagnostic ; ils ont été considérés comme des amphores G.2 mais la finesse de leur
bord, leur incurvation et surtout I'inclinaison de leur départ de panse sous la lévre ne permettent pas de les identifier comme des
amphores. Nous avons donc repris ces dessins sans pouvoir préciser le diametre de ces trois individus. Cette confusion entre G.2 et
mortier de type CL-REC 18 est assez courante lorsque I'on traite de lots de mobilier d’atelier, méme si les deux types n’ont pas du tout le

méme diameétre.
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de céramiques a pate claire constitue un complément permettait peut-étre pas lacquisition de ces importations
indispensable a la gamme des objets en terre cuite italiques ou hispaniques. Outre la vente de matériaux de
locaux. Ce groupe, numeériquement réduit puisqu'’il construction et de conteneurs destinés & des domaines
rassemble seulement 35 individus, comprend a la fois de ruraux, les potiers ou le propriétaire de latelier s'intéres-
la vaisselle destinées au service et a la consommation de saient aussi aux débouchés constitués par les boutiques
liquides (cruches et tasses) et des formes utilisées pour de céramiques et les marchands ambulants qui approvi-
le stockage ou la préparation d'aliments (pots, coupes/ sionnaient villes et campagnes en ustensiles divers. En
jattes/mortiers). La production d’imitation de tasses ce sens, il nous parait que I'atelier de Bastide- Neuve, s'il
Mayet Xc constitue la nouveauté la plus intéressante car était probablement domanial en raison de sa proximité
elle montre que les potiers locaux ont cherché a imiter avec la villa de La Garanne et de son isolement relatif,
une forme a succes afin d’approvisionner, en vaisselle constituait aussi une officine parfaitement intégrée aux
fine, la population locale dont le pouvoir d’achat ne circuits de distribution commerciaux régionaux.

K
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