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Bi: EST  [CEnGIES:
1!5! Contexte et objectifs

e Collaboration avec la start-up champardennaise Metha’groupe, spécialisée dans ébalreh oq
la mise en place de systemes de micro-méthanisation (< 100 Nm3/h de biogaz) vlotechnologie
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* Technologie d’épuration basée sur I'absorption du CO, dans une saumure en
utilisant des contacteurs membranaires
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Procédé validé a I'échelle laboratoire (200 NL/h) : Pureté CH, > 97%, Rendement CH, > 98%
et consommation énergétique ~ 0,2 kWh/Nm?3 de biogaz.
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