
A4: n=200 A5: n=500 A6: n=1000

A1: n=50 A2: n=100 A3: n=150

0.0

0.1

0.2

0.3

0.0

0.1

0.2

0.3

A
dj

us
te

d 
R

an
d 

In
de

x

A4: n=200 A5: n=500 A6: n=1000

A1: n=50 A2: n=100 A3: n=150

0

1000

2000

3000

4000

5000

0

1000

2000

3000

4000

5000

C
om

pu
tin

g 
tim

e 
(s

ec
.)

A4: n=200 A5: n=500 A6: n=1000

A1: n=50 A2: n=100 A3: n=150

−8

−4

0

4

−8

−4

0

4

M
od

ul
ar

ity
 r

el
at

iv
e 

er
ro

r

A4: n=200 A5: n=500 A6: n=1000

A1: n=50 A2: n=100 A3: n=150

16 17 18 19

20
−

29

30
−

39

40
−

49 20
0

30
−

39

40
−

49 50

51
−

59

60
−

69

80
−

89

90
−

99

10
1−

10
9

50
0

60
−

69
70

−
79

80
−

89
90

−
99 10

0
10

1−
10

9
14

5
17

1
18

1
19

8
20

3
10

00

4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 50 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
20

−
29 10

0 11 12 13 14 15 16 17 19
20

−
29

30
−

39 15
0

0

20

40

60

0

20

40

60C
ou

nt
s 

of
 K̂

method AON_HMLL CNM IRMM LSR


