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COLD SPRAY IMPACT DYNAMQUE / ETAT SOLIDE INFLUENCE DE LA POUDRE FORMATION DU DEPOT ) . )
Avec nos poudres céramiques nanostructurées
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Comprinten VY 0 = Optimiser les poudres agglomérées
Réchauffeur des gaz m/s = Réaliser des revétements épais (>100 um)
Flux de particules accéléré a une vitesse Pas d’effets thermiques sur les poudre (décomposition Impacts dynamiques a l'état solide de la poudre Matériaux étudiés :
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Influence des poudres sur la vitesse
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e Vitesse de 350 m/s atteintes sur des sections et des
distances en sortie de buse différentes
« Jet plus étroit dans le cas de I'yttrine par rapport a 'alumine

Influence des poudres sur le depot
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Alumine > Oxyde d'yttrium > Zircone Présence de fissures adhésives et cohésives

I I I T Essais de projection cold spray sous vide dynamique

0.5MPa 250° C 10mm Splat: 1g/min Cordon: 3g/min  18m3/h
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Expéeriences « Splat » Expériences « Cordon » Expériences « Splat » Expériences « Cordon »
Fissures « Splat » :
Barohasiok s « Fragmentation et déformation de la particule
_ « Particule plus fragmentée sous vide

Pressmn, | dynamique

atmospherique - Adhérence des particules

P..» = 100 kPa

« Cordon »:

« Architecture de la poudre conservée

« « Room Temperature Impact Consolidation »
(RTIC) sous vide dynamique : déformation
plastique de la particule, fissuration de la
particule, compaction des particules

« Creéation d’'un dép6ét plus dense

* Moins de fissures sous vide dynamique

« Adhérence plus élevée sous vide dynamique

Fissures

Vide dynamigue

Puige = 3 kPa « Meilleur rendement sous vide dynamique
/ Conclusion & Perspectives -
0.4MPa 400° C 40-70mm 3g/min 2-4mm
Critéres choix de poudres : Influence des poudres Pheénomenologie de I'impact
+  Bonne coulabilité « Sur les vitesses (granulométrie, densité): possible effet de fragmentation en vol? ~ * Fragmentation et deformation d'une
« Taille de cristallites < 100nm « « Cordon » plus épais pour I'yttrine sous pression atmosphérique (~30um) partlcule, agglomeree observees grace
« Surfaces spécifiques élevées surtout pour l'yttrine qui semble aux experiences « splats ».
également étre plus poreuse a I'échelle des particules Influence du vide dynamique * Adherence faible mais existante,
« Alumine: taille de cristallites >100nm et dureté la plus élevée, « Cohérence des dépots en mono-trait ameélioré sous vide dynamique montrée a partir de ces experiences.
écartée « Depots mono traits plus épais (50 a 100um)
\ « Rendements améliores sous vide dynamique Réalisation et etude de déepot
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