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FIG. 15 : Plan de la nécropole : répartition des différents groupes
définis par la classification hiérarchique délimitant 5 groupes.

1 : Groupe I ; 2 : Groupe Il ; 3 : Groupe IIl ; 4 ; Groupe IV ; 5 :

Groupe V.
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LE MATERIEL DU TUMULUS DE CELLES (CANTAL)

Jean-Paul Guillaumet

Considéré comme une référence classique
pour I|’outillage de la fin de |’époque de
La Téne, ce matériel est déposé dans sa
totalité au Musée des Antiquités Nationa-
les (1). Cette découverte, dans ce que

| on considére comme une sépulture centra-
le et unique sous tumulus, regroupe trente
objets de fer et de bronze. Ony voit, ha-
bituellement la trousse a outils d’un ar-
tisan du métal, du bois ou du cuir et
parfois des trois a la fois. Le couteau a
main appartiendrait aux métiers du cuir,
la plane a ceux du bois, les limes a ceux

du métal. Ces interprétations privilégient

les outils symboles, omettent ceux qui sont

inexplicables, et éludent la question po-
sée par | ’absence de certains outils pri-
mordiaux de la corporation considérée. Le
choix d’une seule de ces professions mon-
trerait que | ’artisan, est mal équipé et
s’encombre d’objets qui sont alors soit
des articles récupérés, soit des souvenirs
de famille. Le choix de |’ ’addition des
trois professions nous porte a déduire que
| artisanat de cette époque n’est pas in-
dividualisé et que chaque compagnon prati-
que des techniques différentes, ou bien

que ce rassemblement correspond & la pano-

plie d’un bricoleur, au sens actuel du ter-

me, dans laquelle une forte majorité d'ou-
tils seraient réservés a des travaux

minutieux.

La démarche de cette étude se fonde sur
une réflexion enrichie par la visite de
musées d'Arts et Traditions Populaires,
d’ateliers d’artisans, de paysans et de

particuliers et par la consultation d’ou-

vrages spécialisés. Les outils sont les
premiers témoins de le création et de la
production ; ils sont, comme instruments
destinés a fabriquer, la source de la plu-
part de nos objets d’étude. Le taillandier
les faconne a partir de prototypes déja
définis. Il n’invente pas, mais copie a

| 'usage d’un utilisateur fonciérement tra-
ditionnaliste, la forme, le mode d’emman-
chement et | ’afflitage. Son empreinte se
révele dans des différences minimes de fa-
¢onnage, de finition et de décor. L’outil-
lage, de plus, n’évolue pas, comme la céra-
mique et les objets de parure dans | ’ensem-
ble de ses formes, mais par la disparition,
| "apport ou la modification d'une seule for-
me au milieu d’un groupe figé. Ce fait,
rarement perceptible au premier regard,
réclame une analyse comparative fine entre
ensembles clos du méme type pour aboutir a

une évolution typologique.

Les outils ont en général deux provenances
possibles d’une part, les ateliers des
artisans, d’autre part les ateliers des
paysans et des particuliers. Les critéres,
qui définissent le plus nettement les pre-
miers ont disparu ; ce sont les surfaces
occupées, la disposition des établis, bil-
lots, casiers et meubles divers. D’autres
indications existent les plus significa-
tives et les plus rares dans celles qui
nous sont parvenues sont les stocks de ma-
tiere brute, les installations immobiles
encore en place telles, les fours, les pie-
ces soit en cours de fabrication, soit mal
exécutées, soit finies. Les plus difficiles

a exploiter sont les ensembles d’outils. Les
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déductions que | ’on en tire, reposent sur

le nombre élevé d'instruments, leur bon en-
tretien et leur homogénéité dans une série
qui permet toutes les opérations de fabrica-
tion ; ainsi le grand nombre d'herminettes
et de gouges de dimensions variées et possé-
dant chacune un usage spécifique, indispen-
sable au sabotier pour fabriquer ses sabots.
Le matériel des fermes et maisons particu-
lieres se caractérise par son petit nombre
d’éléments, | ’existence d'outils cassés et
ébréchés, récupérés en vue d'un usage secon-
daire, et un attirail disparate. Ainsi nous
avons relevé dans une habitation rurale tra-
ditionnelle, la présence d'un marteau de
cordonnier, de deux ciseaux a bois, d'une
pince de forgeron. Ces remarques succincte-
ment exposées ci-dessus, nous ont amenées a
établir un début de méthode analytique, dont
le but est l'identification, a partir d'en-
sembles clos d'objets, du métier réalisé.

Ce travail en est le premier résultat.

1/ - DEMARCHE DE L'ETUDE

L'observation minutieuse de tous les élé-
ments de chaque objet représente la premiére
étape. Il faut obligatoirement réaliser, a
chaque fois, un dessin de toutes les piéces
grandeur nature et en cas d'impossibilité la
réduction de l'ensemble & la méme échelle.
Sur chaque croquis, on visualisera toujours
de la méme facon les zones de frappe, d'é-
crasement, les tranchants et on représentera
par un artifice graphique quelconque les
manches disparus et par un trait léger les
cassures afin de ne pas privilégier visuel-
lement une forme accidentelle ou pittores-
que. Nous présentons, sur Figure 1 la

méme série d'outils traitée de facon habi-
tuelle et en tenant compte de ces remar-

ques

A. - LES ZONES DE FRAPPE

Ce sont les parties de l'outil avec lequel
on frappe sur un autre outil, ou sur une
piece en métal. Tous les marteaux et mas-
ses procedent de cette caractéristique.
Leurs pannes portent parfois les marques
de téte de clous ou de manches en métal et

des zones d'écrasement qu'il faut noter.
B. - LES ZONES D'ECRASEMENT

Un certain nombre d'outils & trancher tels
les serpes, les ciseaux et burins s'enfon-
cent dans la matiére, par percussion sur un
large dos ou sur l'extrém ité du manche en-
trainant I'écrasement et un feuilletage mar-
qué de la partie martelée avec l'‘apparition
de copeaux de métal. La frappe avec un mail-
let ou une batte en bois se pratique sur les
dos en fer et lesmanches en bois en il n'en
reste aucune trace. La frappe indirecte, qui
intercale entre les deux pieces une cale en
bois appelé "martyr", est utilisé pour met-
tre en place sans le mater, un assemblage,
mais jamais pour frapper sur un second ou-

til. Il n'entre pas dans notre propos.

C. - LES TRANCHANTS

Trois critéres sont a retenir : les limites
du fer dans l'ensemble de l'outil, le pro-
fil du taillant, symétrique pour les lames
des couteaux ou butins, assymétrique pour

le biseau des ciseaux, l'existence de tra-

ces d'affitage et de martelage.
D. - LEMMANCHEMENT

Il se réalise en trois fagons
- De la premiére, le manche est le proion-
1

gement du métal, ainsi sont réalisés les

burins, tenailles et pinces. Parfois on



adjoint pour adoucir le contact, sur les
cOtés les plus larges, deux plaques de bois
et d’os, ainsi sont les tranchoirs et les

serpes.

- De la seconde, le manche en bois, taillé
en pointe & une extrémité s’enfonce dans
une douille. Il y est retenu par un clou

ou un rivet.

- De la troisieme, le manche en bois est
fixé sur une soie large et plate dans la-
quelle s’ajuste des rivets de fixation ou
bien évidé en son centre et enfoncé sur une
soie effilée. Parfois, cette derniére le
traverse dans sa totalité et se recourbe a
| ’extrémité et dans quelques cas, une virole
de fer ou de bronze enserre la base du man-

che et empéche son éclatement.

Figure 1
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Les traces ligneuses inscrites dans | ’oxyda-
tion, derniers témoins du manche disparu,
sont aussi des éléments capitaux pour préci-
ser les limites de | ’emmanchement des outils.
Lors de la reconstitution de cette partie
manquante par un procédé graphique, il faut
considérer que sa taille est en proportion
avec le diameétre de la douille ou de la vi-
role et la longueur de la soie selon les

cas.

Ces opérations terminées, on étudie la trou-
vaille dans son ensemble. Les proportions
de chaque type d’objet sont établies et

I ’intégration de chacun dans un schéma théo-
rigue de fabrication - Gros oeuvre, mise

en ferme, finition et ornementation -. Muni

de ces données, mais sans omettre que les
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outils en bois, vannerie ou cuir sont ab-
sents et que le feu est un instrument de
travail dans de nombreux ateliers, nous
cherchons les séries comparables. Les sour-
ces iconographiques représentant des pano-
plies d’outils sont rares avant le XVllle
siecle. La plus compléte est celle de la
"Grande Encyclopédie” de Diderot et de
d'Alembert ou les planches soutiennent et
explicitent un texte décrivant la fonction
et l'usage de chaque instrument. De la mé-
me époque existent des ouvrages plus spé-
cialisés d'un grand secours tel 1' "Art du
menuisier" par Eoubaud. Au début du XXe
siecle, les encyclopédies Roret complétent,

souvent avec bonheur, ces données.

Figure 2

11/ - CATALOGUE DU MATERIEL METALLIQUE DU

"TUMULUS" DE CELLES.

Nous le classons en six groupes et avons
figuré les manches de chaque outil. Tout
le matériel est en fer sauf indication con-

traire .

1) - Les outils identifiables
A MESURER, TRACER (Fig. 2, n°- 1-2)

1°) - Compas a pointes seches (50146)
Un manche rectangulaire,a la base dé-
corée d'un anneau et de deux gorges,termi-

ne la branche axiale, ronde et effilée. Un
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Figure 3
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Figure 4



bois retenus par un rivet et bloqués a | ’ex-

trémité par le retour du métal.

8°) - Serpe (50142)
La lame courbe et a dos large se pro-
longe par un manche fixé sur une soie plate

a deux rivets.

9°) - Serpe (50145)
La lame terminée par un retour tran-
chant, se prolonge par un manche fixé sur'

une soie plate a deux rivets'.

10°) - Hache (50147?)
Son tranchant est convexe et la douil-
le décorée de stries est formée par rabatte-

par une panne carrée et une pointue.

4°) - Marteau (50150)

Le corps rectangulaire, dont la mortai-
se au tiers permet une frappe en biais avec
| ’extrémité pointue, se termine par une pan-
ne carrée d’un coté et effilée de l'autre,

terminée par cing pointes.

C. - COUPER (Fig. 4, n°- 5-6)

5°) - Scie égoine (50151)
Le manche courbe est fixé par une scie
plate a deux rivets. La lame, courbe, est a

denture double croisée.

6°) - Scie (50149)

M iniature, elle posséde un manche
courbe fixé par une soie plate a deux
rivets. La lame porte une denture aux pro-

fils symétriques. m

D. - FENDRE (Fig. 5, n- 7 et Fig. 6, n°- 8-10)

7°) - Couperet (50148)
La lame courbe, au dos large, se pro-

longe par le manche conforté par un ou deux
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rivet fixe la deuxiéeme de méme forme en

dessous ces moulures.

2°) - Trusquin (50144)

La soie rectangulaire est décorée a
la base d’une gorge. La partie utile, re-
haussée aussi d’une gorge, porte deux sé-
ries de crans, qui servent a tracer des
lignes paralléles, et un tranchant peu mar-

qué en demi-cercle.

B. - FRAPPER (Fig. 3, n°- 3-4)

3°) - Marteau (50152)

Le corps triangulaire et a mortaise
centrale ol subsiste encore le coin de fer
qui bloquait le manche en bois, se termine

ment du m étal.

E.- EBAUCHER (Fig. 7, n°- 11-12 et Fig. 8,
n- 13-14)
11°) - Plane (S014I)

De petite taille, elle posséde un tranchant
bien marqué- Les leux manches sont fixés
sur des soies terminées par des boutons

soulignés pal" une gjrge.

12°) - Ebauchoir (50157)
Le tranchant convexe et symétrique est

emmanché au moyen d'une douille fermée.

13°) - Quarelette ou gréle ou
écouenne (50143)
Courbée volontairement & la base du manche
a4 soie et a douille, ellene porte des tailles
plates et paralleles que sur un seul des

deux plats.

14°) - Quarelette ou écouenne ou
gréle (50143)
Tordue accidentellement, a railles plates
et paralleles, elle se prolonge par une

soie rectangulaire soulignée a sa base par



196

une gorge. Le manche possédait une douille
accidentellement disparue et bien visible
sur les dessins des publications anciennes
(Pages-Allary, J., 1903, p. 394), nous

1’avons rétablie.

F. - PARFAIRE, DECORER (Fig. 9, n°- 15-23)

15°) - Gouge (50156)

Le tranchant plat aux angles abattus est

Figure 5

courbé afin de creuser et de percer la
m atiére. Elle posséde un emmanchement a

douille fermée.

16°) - Gouge (50159)
Le tranchant est en forme de gouttiére et

son emmanchement se réalise par |’ intermé-

diaire d’une soie.
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17°) - Emporte-piece (50158)

La partie imprimante de |’extrémité se pro-

longe par une tige carrée soulignée au ni-

veau de la soie du manche par un annelet.

18°) - Ciseau a mortaise ou bédane
(50161)
La tige carrée se termine par une soie de

méme section effilée du manche.

20°) - Plane de tourneur (50161)
Le tranchant forme un angle de 60° environ

par rapport au plan général de |I’outil. De

section carrée, il se prolonge par une soie

brisée soulignée par un anneau.

21°) - Plane de tourneur (50166)

Fragment de lame.

22°) - Poingon (50161)
La partie pointue se prolonge par une tige
de section rectangulaire et une soie de

méme type.

23° 23°) - Poingon (50161)
La partie pointue se prolonge par un fil

et une soie courte de méme section.
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Figure 8



Figure 9
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Figure 10
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G. - AFFUTER (Fig. 10, n - 24-25)

24°) - Lime carrée (50155)
Couverte de dents trés fines et droites

sur les quatre faces, elle s’emmanche sur

une soie courte et épaisse.

2) - Les outils cassés(Fig. 11, n°- 26-30)

Figure 11

26°), 27°), 28°) (2 sans numéro,
50157)
Trois douilles de différentes grandeurs.
29°) - Ebauchoir ? (50160)
Le tranchant cassé ne permet pas de savoir
s’il s’agit d’un ébauchoir ou d’une plane
de tourneur. La tige est carrée et la soie
effilée et rectangulaire est soulignée par

un anneau. -



30°) - Piéce a soie brisée aux deux

extrémités (50161)
3) - Divers (pig- 12, n°- 31-32 et Fig. 11,
n°- 38-43):
31°), 32°) - Deux attaches a oeil

(50164)
Ces objets, a la morphologie semblable
mais de tailles différentes, se composent
d’un oeillet formé par étirement du métal
et d'une tige rectangulaire terminée en
rivet sur une

contreplaqué. Ils étaient

pris dans une piece de bois sans doute
pour fixer un axe ou des cales entre les

deux oeillets.

Figure 12 33

34

203

33°), 34°) - Anneaux (50162)

Paire d’anneaux pleins a la section ronde.

35°), 36°),

ro)

37°)) Anneaux (sans numé-

Trois anneaux pleins de bronze, deux de

section ronde et un de section ovalaire.

38°) - Rondelle percée (50165)

33°) - Anneau (50165)

Ouvert de section ronde.

40°) - Anneau (50166)

Ouvert de section rectangulaire.

35

<0—
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Figure 13



41°) - Deux agrafes (50163)
Elles sont formées d'une bande plate de
métal effilée aux extrémités.

42°) - Plaque (50166)

Cette piece rectangulaire porte un

clou a une extrémité et l'autre est brisée.

43°) - Deux plaques (50165)
Ces deux plagues en bronze,complétes

sont rectangulaires. Elles portent a cha-

Figure 14
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que extrémité un trou de fixation.

4) - Les Armes (Fig. 13, n°- 44-47 et Fig.

14 n°- 48-50)

44°) - 47°) - Fragments de bouclier
(50166 et 50159)
4 fragments de l'umbo composé d'une
téle fixée sur l'armature de l'arme par des

clous (45-46) et d'un morceau d'orle (47).
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Figure 15

48°) - Fourreau de poignard (sans
numéro)

Dos de fourreau avec sa fixation.

49°) - Lance (50154)
Compléte et a forte nervure médiane,

elle s’orne a la base de la soie d’une can-
nelure .

50°) - Lance (sans numéro)
Ce fragment, a forte nervure médiane,

est brisé vers la douille.

51°) - Couteau (66136)
Ce couteau posséde un dos droit et

large ainsi qu’une soie courte a deux ri-

vets. La partie supérieure de la lame s’orne

de deux gouttieres paralléles.

111/ - ANALYSE

Quelques piéces sont a exclure de notre
étude ou a utiliser avec prudence. La lance
(50) et le fourreau de poignard (48) ne

sont cités ni dans |’inventaire ni dans
les publications. Le couteau (51) .a été
trouvé aprés la découverte de l'ensemble
étudié par Déchelette et est publié seu-
lement en 1920 (Pages-Allary, 1920,

p. 125). Sa forme est inconnue a | ’époque
gauloise et correspond au schéma général
des scramasax de | ’époque mérovingienne.
Un couteau de ce type, daté de cette pé-
riode se trouve au musée de Chalon-sur-
Sabne. La hache, dont la provenance est
attestée dans l'inventaire, n'est mention-
née dans aucune publication. L'oubli d'une
piéce de cette qualité nous parait incom-
préhensible et nous ne savons qu'en dédui-
re .

Quatorze des vingt-six outils étudiés ont

un emmanchement a soie et des gorges et

207
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des moulures, groupées ou non, soulignent
la base du manche de huit exemplaires dans
ces quatorze. L’ornementation sur 1'outil est
un fait aussirare a la Téne qu’a l'époque
romaine, alors qu'elle est courante sur les
armes. Ce petit groupe de Celles est homo-
géne dans le type et l'implantatior du dé-
cor et il est, sans aucun doute, issu du
méme atelier ou l'artisan personnalisait

ainsi ses productions.

Cette panoplie (Fig. 16—7) se décom-
pose ainsi

- A/ tracer, marquer 2 pieces,

- frapper : 2,

- C/ couper : 2,

- d fendre : 4,

- E/ Ebaucher : 4,

- F/ décorer : 9,

- G/ afflter : 2.

La taille réduite de la plupart des outils,
plus particulierement ceux a couper et a
fendre, implique la fabrication de menus

objets a la finition soignée.

La premiére approche nous avait orienté
vers les métiers du bois, du cuir ou de
l'os. La taille réduite des outils, liée

a l'absence de ceux de grand format, et

la denture particulierement grande de |'é -
goine excluent les métiers de menuisier,
charpentier, sabotier, tonnelier, charron.
L'existence de scies, de ciseaux et de ser-
pes, l'absence d'alénes , d'emporte-piéce
et de tranchets excluent aussi les artisans
du cuir tels que cordonnier ou bourrelier.
Les dents ou tailles droites de la quarelet-
te sont totalement différentes des pointes
de rapes a bois et des stries fines et croi-
sées des limes. Frémond, dans son ouvrage
sur la lime (Frémond C., 1930, p. 16) dé-
crit les premieres comme servant a raper les

bois durs, la corne, l'os et l'ivoire. La
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denture double, croisée, de la scie est aus-
si prévue pour débiter des matériaux au
grain serré, ce qui est le cas des matériaux

attaqués par la quarelette.

La taille des serpes, ciseaux, planes, s*
s'explique aussi pour ces matieres que l'on
travaille toujours sur des petites surfaces
lorsque l'on réalise de menus objets de
parures, la plupart du temps décorés. Un
autre argument en faveur de cette profes-
sion de tailleur d'os nous est fourni par
la mention dans l'article de 1902 (Pageés-
Allary J., Delort J.B, Lauby A., 1902,

p. 250) de la découverte de "quatre objets
en ivoire" disparus depuis, et de nombreux
fragments d'os, non récoltés a notre con-

naissance lors de la fouille.

Les quatre matériaux, l'os, l'ivoire, la

corne et les bois durs sont toujours trai-
tés par le méme artisan appelé tabletier.
L'ivoire est le matériau noble et rare que
I'os et la corne remplacent en période de

pénurie.

Une grande découverte du XIXe siécle nous
montre que l'industrie de la tabletterie
est déja florissante a la fin de I'époque
de La Téne. C'est le site de Stradonicé en
Tchécoslovaquie. A la suite d'une décou-
verte monétaire, ce lieu est bouleversé de
1377 a 1880 par les habitants de la ré-
gion. Ils recueillent un abondant mobilier
en céramique et en métal, ainsi qu'une
quantité considérable d'ossements qui sont
utilisés pour la fabrication d'engrais ;
seuls les plus remarquables sont alors con-
servés et vendus a des collectionneurs.
On évalue que plus de 3000 kg d'os furent

extraits chaque année.

Dans les séries déposées au musée national
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de Prague, on peut noter, des peignes, des
poingons, des pions de jeu, des canettes,
des pics et marteaux, des épingles, des

perles, des agrafes de ceintures (Planche
.1V) , de trés nombreux manches d'outils
et quelques piéces a l'authenticité plus

douteuse -décor de pommeaux de cannes, pe-

tit personnage- (pic J.L., 1906).

L'osserie ou travail de l'os se décompose
en plusieurs étapes. Apres le tri, le
nettoyage et le dégraissage des ossements,
le tabletier effectue, sur un billot bien
calé, les opérations suivantes I'égoine
découpe la piéce brute et supprime les par-
ties impropres (attaches, articulations,
cartilages et morceaux spongieux). Le mor-
ceau équarri est soit utilisé tel quel,
soit fendu et refendu au moyen de serpes
enfoncées en frappant sur leurs dos avec
des battes en bois dur. La plane, les qua-
relettes, les petites serpes, |’ébauchoir
et la petite scie dégrossissent et crée les
volumes désirés. Les gouges, poingons et
ciseaux et emporte-piece réalisent la fini-
tion et incisent le décor. Entre toutes ces
opérations, le compas et le trusquin tra-
cent, ébauchent, construisent et organisent
la piéce et son décor. Des pierres affltent
le tranchant des outils et les limes don-
nent de la voie aux fines dentures des

scies.

ATELIER OU SEPULTURE ?

En absence de documentation manuscrite sur
cette découverte, nous ne pouvons qu'uti-
liser les données imprimées. La butte me-
sure 24 par 29 metres et 1,80 men son
point le plus élevé. Pagés-Allary la fouil-
le au moyen de deux tranchées de deux meétres
de large environ qu'il agrandit au centre

ou il dégage une fosse aux niveaux bien stra-

tifiés posés sur un amoncellement de blocs
de basalte arrondis qui remontent sur les
bords et forment la plus grande partie du
tumulus (Fig. 18).

Les auteurs expliquent ainsi la construc-
tion. Sur les dalles qui recouvrent les
blocs de basalte, on pratique l'incinéra-
tion. Elle donne la couche B, composée

de cendres et de charbons mélées & des
fragments d'os calcinés. Le cadavre n'est
pas bralé & l'air libre mais dans une sor-
te de four en déme fait d'argile des couche
Cet D (Pageées-Ailary J., 1903, p. 389-
390) .

Ils concgoivent la cérémonie funébre en
deux temps. D'abord le cadavre est inciné-
ré avec "les objets de métal ou de verre
dont il était porteur notamment les fibu-
les, peut-étre I'épée et le bouclier. Apreés
l'incinération, les assistants ont'déposé
sur les cendres éteintes, les nombreux ou-
tils de fer que nous venons de décrire. La
cérémonie s'est achevée par | ’achévement

du tertre funéraire” (Pagés-Allary J.,
1903, p. 398-399).

Cette démonstration ne satisfait pas

pleinement les auteurs et l'usage en

vingt lignes de termes comme ..."singu-
lier..." dans le sens étonnant, curieux,
"incliner a croire...", ..."de méme

sans doute...", ..."si toutefois ils

n'étaient pas...", .."méme pas éloigner
de supposer...", ...ordinairement...",

..."assez anormale...", ..."au contraire
surprenante...", ..."nous pensons que..."

(Pageés-Allary J., 1903, p. 398) montrent
assez leur hésitation. D'autres points

restent obscurs. Il n'est nulle part fait
mention dans cette synthése de la décou-

verte dans la couche B de quatre objets en



ivoire (Pagés-Allary J., 1902, p. 250) et
non calcinés, de l'entrée et de la chemi-

née du four. L’umbo est considéré comme

tordu par le feu ; or |’étude superficiel-

le montre des déformations que peuvent
aussi réaliser les causes mécaniques. Le
dépot aprés la cérémonie d’objets sur le
foyer refroidi est incompatible avec

| ’existence de la volte décrite ou alors
les assistants auraient rampé sous cette
derniére pour placer les objets de métal
dont la lance,car |’épée aurait déja été
incinérée et n’aurait laissé aucune trace,
les fusaioles (Pagés-Allary J., 1920,

p. 124) et les céramiques qui n’ont pas

subi la crémation.

L’unicité de cette découverte, les obscu-
rités du compte rendu incitent donc a une

interprétation nouvelle mais prudente . 1l

peut aussi s’agir d’un habitat écroulé dont

| "aspect extérieur en butte, aurait trompé

| ’inventeur. Un certain nombre d’éléments
dans la structure s’expliquent alors. Cet-

te construction posséde des soubassements

de pierres dont I ’un est signalé par Pages-

Allary (1920, p. 124) dans sa derniére
publication. Ce muret supporte des murs

en pisé dont |’existence est prouvé par

la masse d’argile C et D pesée sur la terre

noire. Celle-ci correspond au niveau d’ha-
bitat sur le sol en pierres plates. Elle
contient des fragments d’os, vestiges du
travail de tabletier. La confusion entre

terre d’habitat et cendre d’incinération

s’observe déja dans les fouilles de Bibrac-

te ou Bulliot a estimé que chaque fosse
avec ses détritus était une sépulture. La
position des vases écrasés le long des
murs, | ’unité de | ’outillage sont aussi

des arguments en faveur de notre choix.

Site au mobilier prestigieux, siege d’un

artisanat dont la production, a cette
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époque, nous est mal connue, Celles, si
cela est encore possible, mérite de nou-
velles recherches, notre travail, espérons
le, montre |’intérét et |’ ’opportunité de
travaux actuels sur le mobilier découvert

par nos prédécesseurs.
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(1) Ce qui n’est pas le cas pour le mobi-

lier céramique, actuellement étudié par
Robert Périchon.



