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Objectif : Strategie adoptee :

- Deéfinition d'une courbe paramétrée « y(x) » qui définit la répartition spatiale des sources
de chauffage dans I'épaisseur du plateau.

- Utilisation d'une methode inverse couplant un algorithme d'optimisation stochastique
avec un code de calcul par éléments finis pour évaluer I'écart quadratique moyen de
temperature a la surface du plateau entre la simulation et la consigne recherchee:

Assurer la maitrise du champ de température en tout point a la
surface d'un outillage qui doit reproduire un champ consigne
donné « T¢" » a un instant « t », afin de chauffer un moule ayant
une forme complexe.
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paramétrique y(x, a, f) définissant la position des sources dans le plateau et d) Modéle éléments

Représentation schématique de I’algorithme de calcul finis avec « n » sources ponctuelles
Validation Etude energeétigue

Pour valider notre démarche, on cherche a reproduire un profii de| | On peut dimensionner le plateau chauffant de fagon a minimiser la
température parabolique a la surface du plateau chauffant pour compenser| | consommation eénergeétique et le nombre de sources de chaleur en fonction

les effets de bord par exemple. d'un écart de température maximal donné:
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Conclusion Travaux a venir
¥ Les sources de chaleur ont été placees afin de répondre a une consigne de » Controle actif de la montée en tempeérature.
température donnee. » Maitrise de la vitesse de chauffe en fonction d’'une tempeérature

¥ Cette methode permet d’'avoir un outil de dimensionnement pour les plateaux
chauffants de presses.

¥ La methode developpée repose sur une approche d’optimisation nécessitant
uniguement deux parametres pour placer « n » sources de chaleur.

consigne déependante du temps.
» Positionnement des sources de refroidissement.
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