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Synthèse et conclusion

Les pièces provenant des niveaux datés de l’Age du Bronze sont typologiquement peu caractéristiques. Les techniques employées sont davantage caractéristiques
de ce que l’on sait de l ’exploitation des matières osseuses à l’Age du Bronze. Les études récentes les plus complètes concernent le nord de l’ I tal ie et la culture des
Terramares, datée du Bronze moyen et final. Ainsi, la technique de la taille au canif (pièce n° 876) et surtout le procédé de décorticage du bois (visible sur la pièce n°
261 4) y sont couramment employés (Provenzano, 1 999). En revanche, les indices d’emploi d’outi ls métal l iques (quasi-exclusif pour le travail du bois de cerf dans le nord de
l’ I tal ie) sont absents au Pas de l'Echelle.

Parmi les pièces datées du Néolithique ancien , l ’outi l en os sur métatarse de cerf s’ intègre relativement bien dans ce que l’on connaît de l ’ industrie osseuse de cette
période. Ce type d’objet sur métapode fendu et dont la poulie articulaire est conservée comme poignée est une des pièces caractéristiques des civi l isations cardiales du
sud de la France . De plus, la bipartition de l’os par rainurage longitudinal et fendage au moyen d’un coin est une méthode couramment mise en œuvre dans les phases
anciennes du Néolithique pour la production d’outi ls appointés (Sénépart, 1 995, 2004). En revanche, le support choisi (faune sauvage) est plus rare mais néanmoins
attestée (Camps-Fabrer, 1 990 ; Camps-Fabrer et al., 1 998). La base entai l lée constitue un déchet d'un débitage par tronçonnage connu depuis le début du Mésolithique
(Marquebiel le, 201 4) jusque dans le Néolithique franc-comtois (Bil lamboz, 1 977) et visant à prélever le merrain pour le façonner en outi l lourd biseauté.

L’ industrie osseuse mise au jour au Pas de l’Echelle est relativement ubiquiste avec néanmoins, au sein de chaque ensemble, quelques traits plus
caractéristiques, techniques ou morphologiques. La faiblesse numérique de l’ensemble l imite évidemment la portée des conclusions.

L'industrie osseuse néolithique

Pièce n° 81 7 : déchet de débitage en bois de cerf sur partie basilaire
de bois de chute d'un jeune adulte (fig. 5). Le merrain a été sectionné
par entai l lage (préparation par percussion lancée tranchante à la base
du merrain A et séparation finale par flexion).
Pièce n° 3803 : tronçon de bois de cerf sur andouil ler débité par
fracturation par flexion (déchet de débitage ?).
Pièce n° 3779 : extrémité proximale d'un outi l façonné sur métatarse de
cerf (fig. 6). L’os a été fendu longitudinalement, après rainurage
longitudinal, par insertion d’un coin entre les poulies articulaires. Le
support obtenu a été mis en forme par raclage. L'outi l a été uti l isé puis
la partie active a été retirée par un sciage transversal périphérique. La
question de la morphologie de cette partie active reste donc posée.
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Présentation du corpus et données générales

Le site du Pas de l’Echelle, foui l lé par P. Bintz, a l ivré une petite collection d’industrie en
matières osseuses, principalement des pièces en bois de cerf (fig. 1 ). L'état de conservation
des pièces est relativement bon (présence de quelques altérations taphonomiques abiotiques
minimes, de rares traces de grignotage de rongeurs, et quelques pièces brûlées).

Ces pièces ont fait l 'objet d'une étude technologique (pour plus de détai ls sur les termes
techniques, voir Averbouh et Provenzano, 1 999).

L'industrie osseuse protohistorique

Pièce n° 1 : outi l biseauté sur andouil ler basilaire de bois de cerf débité
par entai l lage (percussion lancée tranchante à l’aide d’un outi l l i thique
et flexion) puis façonné par raclage (fig. 2). L’absence d'écrasement en
partie proximale, d’écail lure du biseau, le fi l bien aiguisé et la présence
de polis indiqueraient une uti l isation de cette pièce à la main, pour
travail ler des surfaces relativement souples.
Pièce n° 876 : poinçon sur andouil ler basilaire débité par entai l lage (fig.
3). Le façonnage de l'outi l a été mené en deux fois : un premier
façonnage a consisté à retirer des copeaux de matière (par tai l le au
canif ou percussion lancée tranchante) puis la surface a été régularisée
par raclage longitudinal. Ce façonnage est interprété comme le moyen
de corriger les courbures naturel les pour obtenir un outi l recti l igne.
Pièce n° 261 4 : possible manche ou gaine (en cours de fabrication ?)
sur tronçon de merrain débité par entai l lage (fig. 4). Le façonnage a
consisté en un début de décorticage (régularisation de la surface
naturel le) et en un évidement sur une profondeur correspondant à la
moitié de la longueur totale de la pièce. La cavité ainsi constituée
présente une section quasiment rectangulaire.
Pièces n° 2586, 261 5, 2594, 2587 et 2621 : fragments de bois de cerf
portant des stigmates d’exposition à la chaleur. Ces fragments
proviennent de deux carrés voisins et de nombreux remontages
indiquent qu'i ls sont issus d’un même bois.

fig. 1 : décompte des pièces d'industrie osseuse

fig. 2 : pièce n° 1 outil à biseau distal (1 :
détail de la partie active ; 2 : détail des
négatifs d'enlèvement)

fig. 3 : pièce n° 876 poinçon ( 1 : détail des
stigmates de taille au canif ; 2 : détail du
raclage de la partie active ; 3 : détail des
négatifs d'enlèvement)

fig. 4 : pièce n° 2614 gaine ou
manche (1a : détail du décorticage ;
1b : grignotage de rongeur)

fig. 6 : pièce n° 3779
partie proximale d'outil
en os (1 : détail d'un
négatf d'insertion d'un
coin ; détail du pan de
rainure ; 3 : détail du
pan de sciage)

fig. 5 : pièce n° 817 partie basilaire d'un bois de
cerf, déchet de débitage par tronçonnage




