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Geéneération de Trajectoires « On-line » pour Machine a Commande Numerique Ouverte

1 Contexte
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Contexte géenéral : Passer d'une idée a un produit conforme

5 Post-

[ Chaine numérigue hetérogene et unidirectionnelle

Roéle de la CN : simple exécutante

Programmation basée sur des données geometriques et cinématiques
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7 Objectifs

d Problématique :
Etendre les capacités de la commande numeérique en permettant I'optimisation et la
genération de trajectoires « on-line »

 Objectifs :

» |dentifier les limitations d'une commande numeérigue classique

= Definir les possibilites d’évolution et capacites d'une machine intelligente

= Obtenir une plateforme fonctionnelle permettant la génération de trajectoire on-line

 Verrous scientifiques

= Heétérogeneité des données dans la chaine numérigue CAO/FAO/CN
= [ntégration et interprétation d’'un nouveau langage (STEP-NC)

= Prise en compte de données en temps reel sur une MOCN

CN propriétaire / CN QOuverte

Travaux sur CN QOuverte

J

J

d Quelques limitations des CN propriétaires :

Grand nombre de produits incompatibles
2006]

Pas d’information sur le comportement réel
la machine

Controle en ligne difficile sans retour direct

des données process [Hascoét 94]

Généralitées CN QOuverte

Structure modulaire et interface configurable  Modules of
Possibilités d’'intégration d’algorithmes software

(interpolation de trajectoires, ...)

Possibilités d’accés aux données internes System

d’'interpolation, d'asservissement,
configuration de la machine ...

Criteres CN Ouverte [IEEE 1003.0]
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4 Influence de la CN 1 Concept de machine
. . : CAD/CAM
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5 Contrble adaptatif — Génération de trajectoires « on-line »
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Etat de I,art entree Controéleur I > Procédé ortie
Informations observées : | .
Déformations élastiques piece/outil Modification |
Déformations dues aux effets thermiques 1 =
Vibrations et perturbations périodiques Décrion |
Efforts (preSSIon’ Couple N ) Identification : mesure des per;erances |<— u

Besoin

Prendre en compte des conditions réelles de realisation d’'une piece (geométrie reelle lors du
process) afin de générer une trajectoire optimale « on-line » dans le but d’obtenir une piéce

toujours conforme

[Groover 70]

Conclusions et perspectives

> J Conclusions

Comprehension du contexte de recherche de I'équipe et decouverte de nouvelles
notions

Montée en compétence sur CN ouverte et prise en main de la plateforme
expérimentale

Travaux réalises lies aux axes de limitation des CN classiques :
« Homogeénéisation CAO/FAO/CN

« Essais comparatif de différentes CN
« Méthodologie d’expérimentation d’action « on-line »

 Perspectives
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