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1- Introduction :

Les tablettes et les pastilles sont deux formes pharmaceutiques orales a base de sucre destinées a étre sucées.

Les tablettes sont fabriquées a partir d’'un mélange de sucre et de mucilage qui est étalé sur une table (d’ou le
nom de tablette) découpé a I'emporte piece puis séché (1).

Les pastilles sont a I'origine fabriquées a partir d’'un mélange de sucre et de sirop de sucre chauffé a ébullition que
I’on fait tomber goutte a goutte sur une plaque .Elles sont ensuite fabriquées avec les machines a cylindre utilisées
en confiserie.

Le Codex de 1884 précise que le nom de pastille est attribué quelquefois, mais a tort, a ces deux sortes de
préparations.

On dénomme également pastille les gommes ou pates fabriquées a partir d’'un mélange de gomme et de sucre.

Les anglo saxons les appellent lozenges.

PASTILLES
DU D? BELLOC

Approuvees
Par 1'Académie de Médeci

2- Les tablettes :

- Lafabrication magistrale :

Les tablettes sont constituées d’un mélange de sucre, de principes actifs, d’aromatisants avec un mucilage a
base de gomme adragante. Le mélange est réalisé dans un mortier, la pate est étendue en une couche mince
a I'aide d’un cylindre de bois puis découpé avec un emporte piece de formes variées et souvent gravé. Elles
sont ensuite séchées a I'air libre pendant 12 a 24 heures. Les tablettes de diamétre 16mm et d’épaisseur

4mm pesent environ un gramme (2).
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- la fabrication industrielle :

Dans la seconde moitié du XIX® siecle, la demande de médicaments s’accroit, les pharmaciens vont créer des usines
pour les produire industriellement avec des machines automatiques.

FORMES DES PASTILLES A LA MACHINE

Ces pastilles ne peuvent étre faites au nom du client.




Les principales drogueries : la Pharmacie Centrale de France, Adrian, Dausse, Darasse ou Goy disposent d’atelier
pour la production de pastilles, elles fabriquent les formules inscrites au Codex, il y en a 20 en 1884. Elles sont
vendues en vrac ou a la marque des pharmaciens d’officine. Des spécialités vont s'imposer comme les pastilles de
Charbon du docteur Belloc, de Vichy ou Géraudel.

Les méthodes de fabrication industrielle sont peu différentes de celle réalisées en officine, les machines
automatiques se contentent de reproduire les gestes du pharmacien d’officine.

Le mélange et le mouillage de la masse sont réalisés a |'aide d’'un mélangeur a melon, la cuve est recouverte de
cuivre et tourne en sens horaire, a I'intérieur un melon tourne en sens contraire, le mouvement planétaire obtenu
permet un mélange progressif qui n’entraine pas d’élévation de température du sucre.

Mélangeur Savy JeanJean (Successeur de H.Négre) Mélangeur Frogerais

Le mélangeur Frogerais existe en trois capacités : 20, 30 et 50 kg .

Les premiéres pastilleuses mécaniques fonctionnent manuellement : la masse est étendue en une plaque
d’épaisseur constante soit manuellement soit a I'aide d’un laminoir, puis découpée sur la pastilleuse. Elles sont
construites par Fialon, Frerebaut, Collas, Négre, Savy Jeanjean. Elles fonctionnent sur le méme principe : la plaque
de mucilage est introduite au dessus d’une matrice qui recgoit un timbre inférieur et un timbre supérieur mobile. Le
timbre supérieur s’abaisse au moyen d’une pédale, d’un levier ou d’un volant selon les modeles, la pastille est
pressée entre les deux timbres, le timbre supérieur se reléve et la pastille est éjectée mécaniquement . La
production journaliére est de |'ordre de 8 kilos.
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Machine a fabriquer les pastilles Frerebaut, brevet FR n° 318926 (1902)
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Fig. 137. — Pastillease & pédale.

Pastilleuse manuelle Henri

Négre a levier et a pédale



Fig. 174. — Machine & fabriquer les tablettes (Savy-Jeanjean et Ci¢)

Pastilleuse Négre ou Savy Jeanlean a volant Pastilleuse Fialon a pédale

Jules Derriey construit la premiére machine automatique en 1870 (brevet FR n° 89 154).

Atelier de fabrication de pastilles
des Etablissements Darrasse
(Vincennes) équipé d’un

mélangeur a melon et d’'une
pastilleuse DERRIEY (1881).
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La masse est saisie par une série de rouleaux compresseur et est amenée a la largeur et I'épaisseur désirée, elle
arrive sur une toile qui tourne sans fin au dessous d’une trémie qui la saupoudre d’amidon afin de lui éviter
d’adhérer, elle passe ensuite entre deux rangées de timbres situés I'un au dessus de I'autre. Les timbres supérieurs
s’abaissent, compriment la poudre et découpent la tablette, la compression est assurée par des ressorts, les timbres



inférieurs déposent les tablettes sur le tapis. Les timbres sont de formes variés et interchangeables. Le rendement
horaire des premiéres machines est d’environ 30 kg, la fabrication génére beaucoup de poussiére.

Des machines similaires sont construites en France par Jacquin (brevet FR n° 90 088-1870), Bontron (brevet FR
n°95 509-1872), Adrian (brevet FR n° 101 623-1873), Henri Négre, Palin, Sa vy Jeanjean, Pouré & Sauton, Frogerais,
Kustner, Ratti.

Pastilleuse H. NEGRE ou N.PALEAU

La pastilleuse Ratti existe en deux modeles, la N°1 produit 150 a 175 kg a I’heure, le modele N°2, 225 a 250 kilos.

S——
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La pastilleuse Kustner fonctionne a 130 coups a la minute, la production horaire est de 120 kg.

La pastilleuse Frogerais est équipée de 3 jeux de cylindres laminoirs dont un cannelé ce qui évite I'usage
d’un laminoir séparé, et de 15 timbres. Les séries de timbres sont interchangeables, ils sont ronds, carrés,
rectangulaires, ovales ou hexagonaux, les timbres inférieurs et les matrices sont en acier inoxydables. Le
modele de 1920 a une production horaire de 30 kilos, celui de 1935 120 kilos.

10



En Belgique Edouard Courtoy construit des installations complétes :

ED GCOURTOY

HAL Belgique

Mélangeur a melon, laminoir, pastilleuse petit modéle, étuve COURTOY
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Machine 2 découper
les pastilles

Pastilleuse Courtoy Grand Modéle

Aux Etats Unis, Arthur Colton fabrique a Détroit une machine, la forme pastille que I'on appelle lozenge est peu
rependue, la productivité des machines est trop faible pour répondre a la demande du marché américain.

Lozenge Cutting Machine

Arthur Colton (USA)
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Les pastilles sont ensuite placées
pendant une nuit dans une piece
chauffée et ventilée ou dans une
étuve industrielle a 40°C.

Etuve Savy Jeanjean

Les pastilles sont conditionnées en boites métalliques ou en rouleaux.

Machines a conditionner en rouleaux Frogerais (F), a ranger a plat en boite métallique Colton (USA)

13



Laboratoires ADRIAN (1908)

Pharmacie Centrale de France - Paris (1910)
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Laboratoires DAUSSE — lvry sur Seine (1908)

Etablissements GOY - Paris (1910)
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! | UN ATELIER DE PASTILLAGE (PARIS) PASTILLES M. B. C.

Etablissements GOY (1930)

Fabrication de Pastllles

Laboratoire HOUDE
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‘ §ngaaszaa§p§ng machimei"{?‘aﬁert Gibson & Sons, Ltd.)

Laboratoires Robert Gibsons & Sons , UK-1933

Laboratoires Roudel (Bordeaux)
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La compagnie fermiere de Vichy est le producteur le plus important, les célébres pastilles ont été inventés en 1826
par le chimiste Jean Pierre Darcet et mis en forme par le pharmacien vichyssois Pierre Batillet, la production
industrielle commence en 1855 (6).
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JP. DARCET (1777-1844)

Le mode opératoire est classique, le sucre, les sels minéraux, les excipients sont mélangés et humidifiés avec de I'eau
dans un mélangeur a melon puis découpés dans une pastilleuse, les pastilles sont ensuite séchées en étuve.

Allier — 466 - VICHY: -
Interieur de la Pastillerfe
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La Compagnie Fermiere utilise des machines Derriey a partir de 1870, les deux sociétés exposent sur un stand
commun a I'Exposition Universelle de Paris de 1878 et obtiennent une médaille d’argent.

La production de ces machines est faible, elles produisent beaucoup de poussieres, I'obligation de sécher les pastilles
une nuit en étuve est un frein a la productivité, afin de 'améliorer les galénistes vont progressivement adopter une
nouvelle technologie.

En 1843, le britannique William Brockedon a fabriqué les premiers comprimés. On considére a I'origine les
comprimés comme une variante des pastilles d’ou leurs premieres appellations : pastille-comprimé ou tablette-
comprimé (7). lls sont obtenus en comprimant mécaniquement un mélange de poudre sec. Les premiers comprimés
sont destinés a étre sucés, ce sont des comprimés de chlorate de potassium et de bicarbonate de sodium.

Pour répondre a la demande croissante de leur marché, les américains sont les premiers a utiliser cette nouvelle
méthode. Pendant la Seconde guerre mondiale, des responsables de la Compagnie Fermiére vont visiter des usines
américaines (8).

En 1948, IIs s’équipent de 3 machines a comprimer rotative Stockes type DD 2 fabriquées a Philadelphie et
commencent la production industrielle a Vichy en 1954, I'installation sera ensuite complétée par des machines
allemandes Horn.

Pastillerie de Vichy (1956) Laboratoires Aspro Nicholas ,fabrication des pastilles Rennie

20



Presse STOCKES type DD 2, 23 stations
Diametre max des comprimés : 30 mm
Capacité /mm : 260 & 680 comprimés
Nombre de poste de compression : 2

La méme machine est utilisée a Lyon par le laboratoire
LIPHA pour la production des pastilles comprimés MARGA
et TETRACAINE — THYROTRICINE ainsi que par les
Etablissements David-Rabot a Courbevoie pour la
fabrication des pastilles RENNIE d’Aspro Nicholas.

Atelier de conditionnement des tablettes de Tyrothricine Tétracaine — Laboratoires LIPHA (Lyon)

21



Machine automatique a compter et ranger a plat les
pastilles Henri Wierzbinsky

Atelier de conditionnement de la SOLUTRICINE

Laboratoires Roger Bellon (Monts -1951)

Les pastilles comprimées peuvent étre dragéifiées comme les Gargarismes de Luchon des Laboratoires Sauba.

e 83/2 Dragées par o
Isse; ndre lentement daps /a bou: -
boratoires a Bagneres de Luchon®

Les établissements GOY sont dans les années 1950, le plus important fabricant de pastilles traditionnelles. lls
disposent de deux lignes de production composées d’'un mélangeur a melon Le Gall (successeur des établissements
Pouré & Sauton) et de deux pastilleuses Pouré & Sauton ; le conditionnement est réalisé a I'aide d’une machine a
faire les rouleaux SIG (Suisse) et d’une enveloppeuse ACMA (Italie) qui permet une cadence de 60 boites/mm . ||
fabrique trois spécialités : les pastilles MBC, Vocis et le Digestif GOY (9).
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Mélangeurs Le Gall, pour la préparation de la pate M.B.C. Aprés le séchage de la pate, la transformation en tablettes
par des machines Pouré.

v AFFECT\ONS DE LA GORGE
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STOMAHE  ACONIT & BORATE DE SOUDE

23 RueReautreilina.
PARIS AN

| Exsblissements
\ S OY q
A4

SRS RN
u ™R Qe\len\gob\‘\ga{p'\re z

- DOSE
- HUit adixpasti/les pa
- que l'on laisse fondr

Jentement dans ja bouche

23



En 1955, le constructeur Kustner a Vitry sur Seine fabrique une nouvelle pastilleuse et propose toujours un
mélangeur a melon, les acheteurs n’ont pas du étre nombreux.

MELANGEUR

W A Qg
W;LiJS"llES DECOUPEES

103, AVENUE ROUGET-DE- l'ISLE
VITRY SUR SEINE FRANCE - TEL. ITA: 26-02

Les laboratoires pharmaceutiques vont suivre I'exemple de la pastillerie de Vichy, les pastilles traditionnelles comme
les pastilles MBC, le Purganol Daguin, les pastilles Géraudel sont reformulées et fabriquées par compression.

'SHllES ﬁ RA!JDEI

F\m WONNEL - FRICACEDY
MDRON DE | ORWEGE

Pastilles Géraudel fabriquée par compression par les Laboratoires Coupin (Pontoise) a partir de 1950
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3- Les pastilles au sucre cuit :

Le Codex de 1884 les décrit sous le nom de pastilles a la goutte : elles sont composées de sucre dans lequel on
introduit les principes actifs. Il est chauffé jusqu’a obtention d’une masse pateuse que I'on fait tomber goutte a
goutte sur une plaque (d’ol le nom de pastilles a la goutte).

Bassine de cuisson du sucre Kustner Pastilleuse a la goutte Ratti

Les pastilleuses a la goutte sont remplacées par les
machines a cylindre utilisées en confiserie qui
permettent d’obtenir des produits de forme
réguliere, de poids constant avec un meilleur
rendement.

Les pastilles Pulmoll des Laboratoires Lafarge
(Chateaulin) sont fabriquées selon cette technique.

Machine a cylindres Ratti

25



4- Les gommes (ou pates) :

Ce sont des saccharolés de consistance semi molles composés de sucre et de de gomme arabique qui sont dissoud a
chaud avec les pricipes actifs. La masse est répartie dans des moules contenant de I'amidon, les gommes sont
séchées a I’étuve a 60° C. Les pastilles Salmon, Valda, Euphon sont fabriquées selon ce procédé.

Atelier de pastillage de la COOPER (Ponthiéry- 1930) a gauche le sétuves, a droite deux machines Ratti

MACHINE AUTOMATIQUE

pour la fabrication des Bonbons de Gomme et Articles similaires

26
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Formulaire Frogerais

Vers 1920, le constructeur de machines pharmaceutiques Edmond Frogerais donnait a ses clients un Formulaire et
des recommandations pour utiliser ses machines. Elles figurent dans un cahier d’écolier écrit a la plume sergent
major par un préparateur M.Marchais retraité des Etablissements Darrasse. Nous en reproduisons les pages
consacrées aux pastilles.

Pastilles Bicarbonate Menthe Codex par compression, produit sec sur machine a comprimer. Procédé avec sucre
glace

Sucre glace 9,5 kg
Bicarbonate de soude 5 kg
Gomme adragante 1 kg
Menthol 0,050

Essence de menthe nutchiam 0,100

Solution menthe (1) : Talc lubrifié a 1% (2)
Menthol 25 g Talc 10 kg

Essence de menthe 50 g Huile de paraffine 0,100
Alcool a 95° 125g Ether 0,100

Mode de préparation

Faire le mélange des produits au mélangeur a melon. Y incorporer 50g de la solution de menthe (1). Mouiller ensuite
avec environ 1 300 a 1 500 g d’eau ; passer dans une machine a granuler pour obtenir un petit vermicelle ; a la sortie
de la machine, briser de suite ce granulé sur un tamis laiton, grille n°10, a la main ou de préférence sur une machine
a tamiser les granulés et les poudres, le granulé n’étant pas sec se brise facilement. Faire sécher ce petit grain dans
des plateaux a I’étuve a la température de 25°. Tamiser sur un tamis n°70 le granulé sec.

Le granulé dépoudré, le mettre par 50 kg dans la turbine, y ajouter la deuxieme partie de menthe et menthol avec
lubrifiant (formule ¢i dessous) pour 50 kg :

Menthol 12,5g

Essence de menthe 25¢g
Huile de paraffine 200 g
Ether 400 cc

Bien mélanger cette solution au granulé dans la turbine, ajouter ensuite 1% de talc lubrifié(2) soit 500 g pour 50 kg
de granulé. Comprimer ensuite ce granulé pour obtenir des comprimés au format voulu.

29



Procédé avec sucre déglacé ou fine semoule :
Sucre semoule fine 95 kg

Gomme adragante pulvérisée 1 kg
Bicarbonate de soude 5 kg

Essence de menthe mutchian 0,100

Menthol cristallisé 0,040

Mode de préparation :

Mettre 48,500 kg de sucre semoule dans la turbine, y ajouter le bicarbonate de soude et la gomme adragante ; bien
mélanger le tout. Etaler ce granulé sur des plateaux, le faire sécher a I'étuve, a la température de 40°. Passer le
granulé sec sur un tamis n°16 pour le démasser dans une machine a tamiser. Remettre les 50 kg de granulé dans la
turbine, y ajouter les essences composées a la formule ci-dessous :

Essence de menthe 20¢g
Menthol 50g
Huile de paraffine 300g
Ether sulfurique  500g

Verser le mélange c i dessus sur les 50 kg de granulé dans la turbine, bien mélanger pendant 10 minutes. Y ajouter
0,5% de talc lubrifié (2) soit 0,750 kg.

Observations

Cette formule de pastilles est plus rapide et avantageuse que celle au sucre glace, les pastilles sont plus lisses et
moins dures, pour obtenir une pastille bien lisse, faire une compression assez forte, sans toutefois forcer la machine.
S'il s’agissait d’'une pastille dure il suffisait d’augmenter le pourcentage de gomme adragante.
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Disponible sur SLIDESHARE :

Catalogue Frogerais 1920 :

Les premiéres machines pharmaceutiques frangaises :

Histoire des comprimés en France, des origines au début du XX siéecle
William Brockedon Biographie :

La fabrication industrielle des pilules :

Pierre Broch (1909-1985) et la pénicilline :

Henri Wierzbinski

Histoire de la fabrication des saccharures granulés :

Disponible sur Archives-ouverte
Les origines de la fabrication des antibiotiques en France
La fabrication industrielle des pastilles ou tablettes pharmaceutiques

Histoire des comprimés en France, des origines au début du XX siecle

Farmacia Corvi — Piacenza (1902)

31



" Life Savers, “the candy with
the hole”, are made on Stokes
rotary;tab]ei_:ting presses at the Life
Savers p]aht in Port Chester, N.Y.

‘White pressed mints made on

Stokes presses by Life Savers include

Pep-O-mint, Wint-O-green,
Spear-O-mint and Clove.

Each of twenty Stokes Model DD-
presses turns out these Life Savers
_atarate of over 1,000 a minute...
substantial economies in labor
and production have bée_n
realized by Life Savers Corp-
oration since their first Stokes
presses were installed in 1946.

All Stokes tabletting presses,
whatever the size of tablet cr speed
of operation, produce tablets periect
in size, weight, density and finish

" with maximum efficiency and little labor.

For nearly sixty years Stokes machines have

Life Savers
mints move

Hown <CoHG been used by leaders in the pharmaceutical industry.
veyor lines at the Port Chester plant - . % . - = s s
after being formed on Stokes tab- Stokes Advisory Service is available, at no obligation,

Jotting pressess to all manufacturers interested in proved techniques for practical and

profitable manufacture.

Send for the new Stokes
Catalog No. 800 which
pictures and describes

the complete line of Stokes
tabletting presses.

STOKES

F. J. STOKES MACHINE COMPANY A 20, PA.
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